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EC-Declaration of Conformity
In compliance with the Machine Directive 2006/42/EC

We hereby declare, that the pump units manufactured in series production

Designation: ELRO Peristaltic Pump and ELRO Peristaltic
pump heads with or without base frames

Series: IP100, IP200, IP400, IP600 and IP800

Manufacturer: Crane Process Flow Technologies GmbH
Heerdter Lohweg 63-71
40549 Disseldorf
www.elropumps.com

Serial number: see name plate
in the version delivered by us, is in compliance with the following applicable regulations:

EC-Directive: Machinery Directive 2006/42/EC
EMC Directive 2014/30/EU

Harmonized Standards: DIN EN 809:2012-10
DINEN SO 12100:2011-03
DIN EN ISO 13857:2020-04

Mr. Ralf Rennwanz is authorized to compile the technical documents.

Crane Process Flow Technologies GmbH
Heerdter Lohweg 63 — 71
40549 Dusseldorf

Place, Date: Dusseldorf, 25.11. 2022

Signature of manufacturer: ]W

Information of signatory: Christian Gunske, Vice President / General Manager Pumps

This is the translation of the original declaration of
conformity for ELRO Peristaltic Pumps series IP.
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ELRO® Perisztaltikus szivattyu IP 100-800 / XP 200-800

@S

EC-Declaration of Conformity
In compliance with the Machine Directive 2006/42/EC

We hereby declare, that the pump units manufactured in series production

Designation: ELRO Peristaltic Pump and ELRO Peristaltic pump heads with or
without base frames

Series: XP200, XP400 and XP800

Manufacturer: Crane Process Flow Technologies GmbH

Heerdter Lohweg 63-71
40549 Dusseldorf
www.elropumps.com

Serial number: see name plate
in the version delivered by us, is in compliance with the following applicable regulations:
EC-Directive: Machinery Directive 2006/42/EC EMC Directive 2014/30/EU

Harmonized Standards: DIN EN 809:2012-10
DIN EN ISO 12100:2011-03
DIN EN ISO 13857:2020-04

Mr. Ralf Rennwanz is authorized to compile the technical documents.

Crane Process Flow Technologies GmbH
Heerdter Lohweg 63 — 71
40549 Dusseldorf

Place, Date: Dusseldorf, 25.11.2022

Signature of manufacturer: ’ﬂﬁ

Information of signatory: Christian Gunske, Vice President / General Manager Pumps

This is the translation of the original declaration of conformity
for ELRO Peristaltic Pumps series XP.
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ELRO® Perisztaltikus szivattyu IP 100-800 / XP 200-800

C € ATEXEx) 1 2G Ex h IIC T4 Gb

EU-Declaration of Conformity

in compliance with the terms of the Directive 2014/34/EU for equipment and protective
systems intended for use in potentially explosive atmospheres

The Manufacturer:

Crane Process Flow Technologies GmbH
Heerdter Lohweg 63-71, D-40549 Dusseldorf,
www.elropumps.com

declares that the pump units manufactured in series production

Description:

Series IP:
Series XP:
Material Pumping hose:

Connecting Ports:
Base frames:

Drives and Coupling:

Installed electrical components:

ELRO Peristaltic Pump and ELRO Peristaltic Pump head with
or without base frame

IP100, IP200, 1P400, IP600 und IP800
XP200, XP400 und XP800

NR, CSM und EPDM are in antistatic design

NBR with insulating hose core

In the case of liquids with low conductivity (<50pS/m), the
conformity must be proven by the operator through his own
ignition risk assessment. For this purpose, it must be proven
in by pumping tests that dangerously high electrostatic
charges cannot occur on the sides of the conveying hoses
that come into contact with the rotor

Stainless Steel or PP electrically conductive

Flanged engine frame with coupling guard casing and frame
for spur wheel gear motor

All drives have their own declaration of conformity issued by
the supplier

All installed electrical components have their own declaration
of conformity issued by the supplier

in the version delivered by us, is in compliance with the following applicable regulations:

EU-Directive:

Conformity-
Assessment procedures:

Harmonised Standards:

Place / Date:

Signature of Manufacturer:

Information on Signatory:

Directive 2014/34/EU for equipment and protective systems
intended for use in potentially explosive atmospheres

Equipment group I, Category 2G, Explosion group IIC
Temperature class T4, Equipment Protection Level (EPL) Gb

DIN EN 1127-1:2019-10
DIN EN ISO 80079-36:2016-12
DIN EN ISO 80079-37:2016-12

Dusseldorf, 25.11 2022

7

Christian Gunske, Vice President / General Manager Pumps
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ELRO® Perisztaltikus szivattyu IP 100-800 / XP 200-800

C €5 FoA

EU Declaration of Conformity
Within the meaning of Regulation EU No 1935/2004 on materials and articles intended to come into
contact with food

The manufacturer: Crane Process Flow Technologies GmbH
Heerdter Lohweg 63-71,
D-40549 Dusseldorf, Germany
www.elropumps.com

declares that the pump units manufactured in series:

Description: ELRO peristaltic pumps
Series: XP

Pump sizes: 400 and 800

Hose material: NBR

Connecting ports: Stainless steel

in the design delivered by us, are in compliance with the following applicable regulations:

EU Regulations: Reg. 1935/2004 and Reg. 2023/2006

Harmonised standards: DIN EN 1672-2:2021-05

and international guidelines: FDA21 CFR 177.2600 (Rubber Articles)
BfR Recommendation XXI| (Category 3)

The elastomer articles or objects listed here are suitable for multiple contact with food.

The maximum permitted operating temperature of the material according to the operating instructions must
not be exceeded.

Place, date: Dusseldorf, Germany, 08/03/2023
Signature of manufacturer: %
Details of signatory: Christian Gunske, Vice President / General Manager Pumps
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ELRO® Perisztaltikus szivattyu IP 100-800 / XP 200-800

1. Bevezetés

Az ELRO® IP/XP perisztaltikus szivattyuk a

nyomastartd berendezésekrdl szolo iranyelv 1.

fejezetének 1. cikkének (2) bekezdése j)
pontjanak ii) alpontja szerint szivattyuként
vannak méretezve, ezért nem mindsulnek az
EK 2014/68/EK nyomastarté berendezésekrél
sz0l6 iranyelvben (PED) meghatarozott
nyomastartd berendezésnek.

Az alabbi utasitasok kizarolag a szivattyura
vonatkoznak.

Mivel a szivattyukat mas

A szerelvényekkel egyiitt fogja
hasznalni, agy mint

Figyelem! tengelykapcsolok, hajtémiivek és
motorok, ezeknek az
alkatrészeknek is szigoruan be
kell tartani a hasznalati és
karbantartasi utasitasait, valamint
a megbizhato6 és biztonsagos
tizemeltetéssel kapcsolatos
megjegyzéseit.

Perisztaltikus szivattyu sematikus
abrija:

1. abra: standard felépités

1 Szivo oldal 3 Névtabla

2 Nyomo oldal

Ez az atmutaté az ELRO IP perisztaltikus

szivattyuk telepitéséhez, Uzemeltetéséhez és
karbantartasahoz sziikséges informaciokat
tartalmazza.

Hasznalat el6tt ezért alaposan olvassa at ezt az
utmutatot és mindig kdvesse az itt megadott
informaciokat.

A szivattyuval vagy hozza kapcsol6édo
berendezéssel kapcsolatos tevékenységekben
résztvevé minden személynek el kell olvasnia
ezt a kézikbnyvet a munka megkezdése elétt,
kilonos tekintettel a ,Biztonsag” fejezetre. A
munka megkezdése utan mar tul késo.

Ez kldndsen vonatkozik olyan személyekre,
akik csak alkalmanként dolgoznak a
szivattyuval, példaul tisztitasi vagy
karbantartasi munkak soran.

Minden szivattyu szigoru ellenérzéseken és
mikodési teszteken megy at, mielétt elhagyja a
gyarat.

Mindig szem el6tt kell tartania, hogy a szivattyu
megfeleld mikddése, hosszu élettartama és
optimalis Uzembiztonsaga elsésorban

* amegfeleld telepitéstdl
* a megfeleld Uzembehelyezéstdl

» valamint a megfelel® és rendszeres
karbantartastol fugg.

A szervizzel, potalkatrészekkel vagy
javitasokkal kapcsolatos kérdésekkel forduljon
a gyartéhoz vagy a hivatalos forgalmazéhoz.

Mindig adja meg az alabbi informaciokat:
+ Sorozat

» Szivattyu mérete

» Szivattyu sorozatszama

Ezek az adatok a szivattyu tetején talalhato
névtablan vannak feltiintetve.

Amennyiben a szivattyut vagy

valamely alkatrészét javitas

vagy feldujitas céljabol
visszakuldi a gyartéohoz vagy a
hivatalos forgalmazéhoz, a
szallitmanyhoz csatolni kell egy
tanasitvanyt, ami igazolja, hogy
a szivattyu nem tartalmaz
kdzeget vagy mas, agressziv
vagy veszélyes anyagot.

Figyelem!




ELRO® Perisztaltikus szivattyu IP 100-800 / XP 200-800

11 Garancia

Minden ELRO perisztaltikus szivattya megfelel$
mikodése szallitas el6tt ellendrzésre kerll a
gyarban. A gyarté vagy hivatalos forgalmazé a
hatalyos értékesitési és szallitasi feltétekben
meghatarozottak szerint garanciat vallal a
termékre. Az itt megadott elGirasok és
megjegyzések be nem tartasabdl eredd hibak
kizarélag a vevd koltségére javithatdak.

1.2 Szallitas, tarolas
A problémak elkertlése érdekében az aru
megeérkezésekor

* ellenérizni kell a szallitdlevél alapjan a
csomag teljességét és épségét

» ellenérizni kell, hogy a hajtomvel szerelt
szivattyukhoz mellékelve van a hajtomi
hasznalati utasitasa is.

A szivattyu kicsomagolasakor legyen évatos, és
a kovetkezbképpen jarjon el:

+ Ellendrizze, hogy a csomagolas nem sérult-e
a szallitas soran

« Ovatosan vegye ki a szivattyut a
csomagolasbol

* Vizsgalja meg a szivattyut, hogy nincs-e rajta
sérulés

* Tavolitsa el a dugokat a szivattyu
csatlakozasaibdl

A szivattyu kiemelésekor vegye
figyelembe a feltiintetett sulyt.
Figyelem! Csak megfeleld teherbirasu

emeld szerkezetet hasznaljon.

Ne Iépjen vagy alljon fiigg6
teher ala.

Hajtas nélkilli szivattyuk: az emel8kotelet a
szivattyu teste és a hajtotengely koré kell
tekerni.

Hajtomivel szerelt szivattyuk: az emel6kotelet
a szivattyutest és a motor koré kell tekerni.

A heveder megcsuszasanak

elkeriilése érdekében a kotelet
i keresztezni kell a kampé felett.
igyelem!
Ha a szivattyut nem telepiti azonnal,
csomagolja vissza és tarolja megfelel6 helyen,
a kovetkez6 pontok figyelembevételével:

* a szivattyu nyilasait megfelel6 dugokkal le
kell zarni

* arozsda elleni védelemmel rendelkez6
szivattyukat vissza kell csomagolni és az
eredeti csomagolasban kell tarolni

* A szivattyut tiszta, szaraz és rezgésektdl
izolalt helyen kell tarolni. Er6sen poros,
vagy magas paratartalmu helyen vald
tarolaskor az ezektdl megfelel6 védettséget
nyujté anyaggal kell letakarni a szivattyut a
végleges beszerelésig.

1.21 Csomagolas és elektromos
berendezések

A csomagoléanyagokat és elektromos
eszkozoket Németorszagon belll szivesen
visszavesszuk. Igény esetén vegye fel vellink a
kapcsolatot.

10



ELRO® Perisztaltikus szivattyu IP 100-800 / XP 200-800

1.3 Miikodési elv

2. abra

Csavarodasnak ellenallé aluminium dntvény haz
Sikl6 részekkel ellatott rotor

Tomlé vakuumfurattal

Csatlakozasok (standard kivitel)
Vakuumcsatorna

Vakuummeérd a vakuum ellenérzésére a
szivattyutestben

O WN -

Az IP/XP sorozatu perisztaltikus szivattyuk
szabadalmaztatott, vakuumot hasznald elven
mikodnek.

IP miikodési elv

A levegd a tomlében talalhaté vakuumfuraton
keresztil (Id. téml6 keresztmetszet, 3. abra)
kiszivattyuzasra kerul a szivattyuhaz felsé
részébdl.

XP miikodési elv

A levegd a szivattyu fedelén talalhato

membranon keresztll kertl kiszivattyuzasra a
szivattyuhaz felsé részébél.

Ez vakuumot hoz |étre a lezart aluminium haz
belsejében, ami kdzvetlendl leolvashato a
szivattyura szerelt vakuummérd orarol(6). A

3. abra A vakuumfurat elhelyezkedése (IP)

vakuummeérének a szivattyu bekapcsolasakor
meg kell mozdulnia, és a szivattyu tipusatol és
fordulatszamatél figgéen lassan ki kell
alakulnia a vakuumnak (kb. >3 perc). Ellenkez6
esetben lasd a 6 fejezetet, hibaelharitas.

Ez a vakuum segiti a tdmlét a teljes kereszt-
metszetre visszarugozasban.

11
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4. abra

A rotor a kenbanyaggal t6ltétt szivattyuhazban
forog, és 6sszenyomja a tomlét a kilsé sikld
végevel. Ez hermetikusan elvalasztja egymastél
a szivo- és nyomooldalt (4. abra).

6. abra

A rotor forgasa a tdmlé belsejében lévé kdzeget
a nyomo oldalon talalhato kivezetd nyilas felé
tolja. Az egyre nagyobb szakaszon
visszarug6zo6 tomlé vakuumot general a szivd
oldalon, ami biztositja a kdzeg folyamatos
bearamlasat. Ez akkor is m{kodik, ha nincs
kbzeg a szivattyuban (szaraz onfelszivas) (6.
abra).

5. abra

A két rotorvég kozotti térfogat pontosan fele az
egy fordulatnyi térfogatkiszoritasnak (5. abra).

7. abra

Minden fordulattal a két rotorvég a nyomo oldal
felé szoritja ki a kdzeget, mikdzben a szivd
oldalon a vakuum hatasara ugyanannyi
mennyiség aramlik be (7. abra).

12
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2. Biztonsaq

21 Altalanos informaciok

Gy6z6djon meg rola, hogy a szivattyu a
vonatkozd nemzeti biztonsagi eléirasoknak
megfeleléen kerll telepitésre.

Mindig tartsa be 6sszes vonatkozé baleset-
megel6zési utasitast és elbirast.

A karbantartasi munkak megkezdése elétt az
alabbi ovintézkedéseket kell végrehajtani.

Ha a szivattyuzando termék veszélyes vagy
karos anyag, a rendszert semlegesiteni kell és
le kell engedni a kdzeget.

Egési sériilés veszély!
Az lizemi koriilményektdl fliggden

a szivattyu felulete érintésre

Figyelem! yeszélyes hémérsékletet érhet el.
Ezért a szivattyut kapcsolja le és
hagyja kihulni, miel6tt
megérintené.

o Valassza le a hajtéml(ivet és a szivattyut az
elektromos halézatrdl (pl. huzza ki a
halézati dugot).

o Nyomasmentesitse a szivattyufejet.

A perisztaltikus szivattyut tilos nyitott fedéllel
Uzemeltetni.

A szivattyu kézi tisztitasakor tartson be minden
szukséges biztonsagi 6vintézkedeést.

A helytelenll telepitett, szakszer(tlenul
Uzemeltetett vagy nem megfeleléen
karbantartott gép lehetséges veszélyforras.

A vonatkozo biztonsagi ovintézkedések be nem
tartasa a kezel6 személyzet sérliléséhez
és/vagy a szivattyu karosodasahoz vezethet. A
szivattyu biztonsagi elemeit megfeleléen vissza
kell szerelni az ujrainditas elétt.

A szivattyut azonnal le kell allitani, vagy nem
szabad ujrainditani, ha az Uzembiztonsagot
vagy biztonsagos Uzemeltetést veszelyeztetd
hibat talalnak.

211 REACH informaciék SVHC
anyagokrol

A vegyi anyagok regisztralasara, értékelésére,
engedélyezésére és korlatozasara vonatkozo,
az Eurépai Parlament és a Tanacs

1907/2006/EK rendelete (REACH, 33. cikk)
szerint az ELRO perisztaltikus szivattyuk alabbi
sargaréz alkatrészeinek az 6lomtartalma
meghaladhatja a 0,1%-ot:

Szivattyu csatlakozo elemek, hajlitott
csBszakaszok és a vakuum- és olajleeresztd
rendszer csatlakozasai. Valamit az M300 tipus
adagold szelepe és a foldel6 csavarok.

Ez az informaci6 a beszallitéink nyilatkozatain,
és részben az IEC DIN 63000 szabvanynak
megfelel6 kockazatalapu elemzéseken
alapszik.

2.2 Rendeltetésszerii hasznalat

Az IP sorozatu perisztaltikus szivattyuk
egyhelyben allé hasznalatra és ipari kdzegben
valo allando Uzemre lettek tervezve és
fejlesztve.

Q A maximalis elényomas 13 bar.
A nem robbanasbiztos
Figyelem! meghajtassal szerelt szivattyukat

szigoruan tilos
robbanasveszélyes kornyezetben

. uzemeltetni.
Veszély!

Szivattyuk glicerin kenéanyaggal
Az alabbi anyagokat tilos egy szobaban tartani
vagy szivattyuzni:

A glicerinnel hevesen, akar
robbanasveszélyesen reagald anyagok.

Példaul:

+ Kalcium-hipoklorit * Foszfor-pentoxid
*  Kiér *  Foszfor-trijodid

*  Krom-trioxid + Salétromsav

» Kaélium-permanganat <« Kénsav

» Natrium-peroxid * Hidrogén-peroxid

A perisztaltikus szivattyu hasznalata
A elétt ellendrizze, hogy a szilikon
vagy glicerin kenbéanyaggal valé

Veszély! grintkezése a kozegnek nem okoz-e
kémiai reakciot.

Aluminiummal kémiai reakcioba
A Iépé anyagokat szigoruan tilos

szivattyuzni a perisztaltikus
Veszély! gzjvattyuval.

Miel6tt éleimiszeripari alkalmazasokhoz
hasznalna a szivattyut, bizonyosodjon meg
réla, hogy az 6sszes, a termékkel érintkezd
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szivattyualkatrész élelmiszeripari
felhasznalasra alkalmas (lasd 8.1.3/8.1.4
fejezet). Az élelmiszerek szivattyuzasara
vonatkozo6 6sszes altalanos higiéniai
kovetelményt szigoruan be kell tartani.

Homérséklet

A megengedett kornyezeti hémérséklet
tartomany -20...+40°C.

A tomlék lizemi hédmérséklet-tartomanyai
NR -20°C —+80°C
NR (élelmiszeripari)* -20°C — +80°C
NBR -10°C — +80°C
NBR (élelmiszeripari)** -10°C — +80°C
CSM -20°C — +80°C
EPDM* -30°C — +80°C

* csak IP sorozatra vonatkozik
** csak XP sorozatra vonatkozik

2.3 Nem rendeltetésszer(i hasznalat

A szivattyu biztonsagos mikdodése és
Uzembiztonsaga csak rendeltetésszeri
hasznalat esetében garantalhatd. A miszaki
adatlapon szereplé hatarértékeket semmilyen
korulmények kozott nem szabad atlépni.

A frekvenciavaltoval ellatott motorokat nem
szabad a névleges fordulatszam félénél
alacsonyabb sebességen Uzemeltetni kilsé
ventilator nelkal.

Tilos a szivattyut elegendé mennyiségi
kenbanyag nélkul Gzemeltetni. A szikséges
mennyiségeket az adatlapon talalja. Az ATEX
szivattyuk ellenérzés céljabdl olajszintjelzével
vannak ellatva. A szivattyukat tilos 15 percnél
tovabb szarazon (kdzeg nélkul) tzemeltetni. A
szivattyuzott kbzeg hémeérseéklete nem
haladhatja meg a 80°C-ot.

24 A szivattyu Uzemeltetése

A szivattyut csak képzett, betanitott és
felhatalmazott személy Gzemeltetheti. Az
Uzemeltetés megkezdése elbtt a felelsségi
koroket egyértelmien meg kell hatarozni és be
kell tartani.

Mindig szigoruan tartsa be a csatlakoztatott
hajtomi Uzemeltetési utasitasait.

2.5 A szivattyu atalakitasa vagy
modositasa

A szivattyd barminem( atalakitasa vagy
modositasa szigoruan tilos.

Azonban ez nem vonatkozik apré

valtoztatasokra, amik nem befolyasoljak, vagy
akar javitjak a biztonsagos és megbizhato
mikodést. A biztonsagi védelmi eszkdzoket
tilos hatastalanna tenni, megvaltoztatni vagy a
rendeltetésikkel ellentétes mdédon hasznalni.

Biztonsagi szimbélumok és
megjegyzések

Figyelmeztetés olyan veszélyre,
amelynek figyelmen kivul
hagyasa kozvetlenul sulyos
Veszély!  gériilésekhez, vagy akar halalhoz
is vezethet.

9 >

Figyelmeztetés olyan veszélyre,
amelynek figyelmen kiviil
hagyasa stilyos sériilésekhez,

Elet- — yagy akar halalhoz is vezethet.
veszély!

>

Figyelmeztetés a nem
biztonsagos munkavégzéshél
vagy hasznalatbél ered6

Figyelem! yeszélyre vagy kockazatra, ami
sérulést vagy anyagi kart okozhat
a berendezésben vagy mas
eszkozben.

>

Vigyazat — aramiités veszély.

P>

A fesziiltség alatt allé
alkatrészekkel val6 érintkezés
azonnali halalt okozhat. Az ezzel
a jeloléssel ellatott ajtokat,
fedeleket (pl. burkolat) csak
megfelel6 képzettséggel
rendelkez6 személy vagy
szakember nyithatja ki, az eszk6z
megfelelé aramtalanitasa utan (pl.
bemend tapcsatlakozasok
levalasztasa, klils6 aramforras
lekapcsolasa).

Uzembiztonsagi, meghibasodasi

”r kockazat.
.d A figyelmeztetés figyelmen kiviil

hagyasa befolyasolhatja az
uzembiztonsagot, és a szivattyu
meghibasodasahoz vezethet.

( Y Kornyezetvédelem:
’ Tippek a berendezés
—— kérnyezetbarat hasznalatahoz.

@ Hasznos tippek a szivattyu
1 optimalis és gazdasagos
lizemeltetéséhez.

Jegyzet!!
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Robbanasveszély: informacio
robbanasveszélyes termékek

@ medfelelé kezelésérdl, illetve a
robbanasveszélyes kdrnyezetben
valé munkavégzésrol.

A gépkonyvben ez a
figyelemfelkeltdé szimboélum el6z
meg minden olyan - utasitasra,
eldirasra vagy munkafolyamatra
vonatkozo6 - megjegyzést, amit
szigoruan be kell tartani.

Figyelem!

A gépkonyvben ezek a
szimbélumok jelzik a lehetséges
kockazatokat, veszélyforrasokat.

2.7 Karbantartas, javitas

A karbantartasi munkakat csak szakképzett és
a feladatra kulon kiképzett személy végezheti.
Ez kiléndsen vonatkozik minden villamos,
pneumatikus vagy hidraulikus eszkdzoén végzett
munkara.

A jogosulatlan személyeket tartsa tavol a
szivattyutol.

A mechanikai és villamos javitasi, karbantartasi
munkakat csak képzett szakemberek
végezhetik. A munka szakszerU elvégzését egy
magasan képzett és felel6s ,ellenérnek” kell
ellenériznie és jovahagynia.

A javitasi és karbantartasi munkak megkezdése
elétt a berendezést ki kell kapcsolni, le kell
allitani, és biztositani kell a véletlen vagy
jogosulatlan ujrainditas ellen.

@ A szivattyun valé
munkavégzés elétt at kell
helyezni azt ATEX teriileten

Veszély! A -
kivuli munkateriiletre.

A villamos rendszerekkel vagy eszkozokkel
kapcsolatos munkdk megkezdése elétt
bizonyosodjon meg réla, hogy a rendszer
feszlltségmentes, nulla potenciald.

Ezen kivul a szivattyut/rendszert megfelel6en
biztositani kell a varatlan ujraindulas ellen.

* zarja le a kapcsolot és vegye ki a kulcsot,
és/vagy

* helyezzen figyelmeztets jelzést a
fékapcsoldra

Az ugyfél (vagy az altala felhatalmazott
személy) felelGs a telepités helyén érvényes
Osszes balesetmegelbzési elbiras betartasaért.

A sérilések elkerilése érdekében minden
karbantartasi, beallitasi és javitasi munkat
kizarélag engedélyezett és a célnak megfelel
szerszamokkal és munkaeszk6zokkel szabad
elvégezni.

Az atégett biztositékokat tilos megjavitani vagy
athidalni, révidre zarni, és csak azonos tipusu
biztositékra lehet kicserélni.

A hitéberendezéseket, ugy mint
szell6zényilasokat, nem szabad letakarni vagy
egyéb modon mikodésképtelenné tenni.

Minden forgd vagy mozgo alkatrészt
megbizhatdéan le kell allitani, és biztositani kell,
hogy a munkavégzés soran ne tudjanak
mozogni, ujraindulni.

Ne érintsen meg forgd alkatrészeket, és mindig
tartson biztonsagos tavolsagot, hogy ne tudjon
beleakadni haj vagy ruhadarab.

Mindig viseljen az adott munkahoz és
veszélyekhez megfelelé védéruhazatot.

Az elvégzendd munkatdl figgéen megfeleld
védelmet nyujthatnak példaul az alabbi
védbruhazatok: védészemiveg, fllvéds,
munkavédelmi cipd, védbkesztyl stb.

A védbéruhazatnak szorosan kell illeszkednie.

Ha munkavégzés soran az arca vegyszerekkel,
fémforgaccsal vagy porral érintkezhet, teljes
arcvedot és véddszemuiveget kell viselni.

Mindig viseljen munkavédelmi cip6t, mivel
folyamatosan fennal a veszélye nehéz targyak
felborulasanak, megcsuszasanak vagy
barmilyen okbdl meglazulasanak, amik veszélyt
jelenthetnek a labara.

271 Egészségugyi és biztonsagi
informaciok villamos
berendezésekrol

A kiviteltdl fuggben, a szivattyu villamos
eszkdzokkel (vezérlék, hajtasok) lehet
felszerelve.

Sulyos egészségkarosodast és vagyoni kart
okozhat:

+ afedelek jogosulatlan eltavolitasa
* a szivattyd nem megfelelé hasznalata
* anem megfelel§ karbantartas

A villamos berendezések telepitésének
megkezdése elbtt a berendezést megbizhatéan
feszlltség-mentesiteni kell.
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A nem szigetelt, fesziltség alatt 1év6
vezetékeket, csatlakozdkat védeni kell a
véletlen érintkezés ellen (ledugdzas, lefedés).

A hosszabb ideig tarolt és nem hasznalt
villamos alkatrészeket hasznalat el6tt
gondosan ellenérizni kell, hogy a szigetelés
sértetlen-e.

A nedves villamos szerelvények vagy
alkatrészek, amik szaraz allapotban teljesen
potencialmentesek, még mindig feszlltség alatt
allhatnak.

Nedves vagy vizes villamos alkatrész
megérintése el6tt mindig bizonyosodjon meg
réla, hogy tovabbra is fesziltségmentes.

Ha nagyfesziiltségl szerelvényeken dolgozik, a
tapfeszlltség lekapcsolasa utan foldelje a
tapvezetéket és zarja rovidre az olyan
alkatrészeket, mint pl. a kondenzatorokat, egy
megfeleld kisutési moédszerrel.

Soha ne probaljon semmilyen targyat bedugni
a szivattyu vagy egy csatlakoztatott
berendezés nyilasain. Ez rdvidzarlatot vagy
aramutést okozhat, és sulyos, vagy
életveszélyes sérllésekhez vezethet.

2.7.2 Egészségugyi és biztonsagi
informaciéok nyomas alatt allé
eszk6zokon végzett munkakrol

A nyomas alatt Iév6 eszkdzokon végzendd
munka elétt mindig engedije le a nyomast.

* zarja el az elzarészelepeket

* engedje le a nyomocsoveket

Legyen 6vatos, amikor nyomas
alatt allé cs6veken szivargast
ellenériz. A magasnyomasu

Figyelem! gzjvargo levegé vagy folyadék
athatolhat a ruhazaton és a boéron.

Legyen évatos, amikor
nyomocsoveket lazit ki vagy
cserél — az 6sszecserélt
vezetékek megfordithatjak a
miikodést.

A munkavégzés megkezdése elbtt mindig
engedje le a nyomast a pneumatikus és
hidraulikus rendszerekbdl, és a mozgathato
berendezéseket, alkatrészeket tegye
biztonsagos helyre.

Legyen kuldndsen évatos veszélyes (maro,
mérgez0) folyadékok kezelésekor.

* Mindig viseljen védéruhazatot (pl. keszty,
véddszemiuveg, szorosan illeszkedd
ruhazat).

+ Borrel valo érintkezés, karos g6zok
belélegzése vagy szemkarosodas esetén
azonnal forduljon orvoshoz.

2.7.3 Kenéssel kapcsolatos eldirasok
és utasitasok

A kenési munkakat csak felhatalmazott
személy végezheti. A munka szakszeri
elvégzését egy magasan képzett és felel6s
.ellenérnek” kell ellendriznie és jovahagynia.

Jogosulatlan személyek nem dolgozhatnak a
gépeken, berendezéseken, vagy azok
kozelében.

A kenbanyagok, olajok nem érintkezhetnek
nyilt ldnggal vagy izzé alkatrészekkel.

Az olyan alkatrészeken végzend munka
soran, mint példaul motor, hajtom, vegye
figyelembe az ezekre az eszkdzokre vonatkozo
specialis utasitasokat és kenési elbirasokat is.

A kenési munkak megkezdése elétt jellemzben
le kell kapcsolni a teljes rendszert, és
biztositani kell a véletlen vagy jogosulatlan
Ujrainditas ellen.

(Kivételt képeznek az olyan munkak, amelyeket
csak a rendszer mikodése kozben lehet
elvégezni.)

A sérulések elkerulése érdekében minden
kenési munkat csak engedélyezett és a célnak
megfeleld szerszammal és munkaeszkozzel
szabad elvégezni.

Minden forgd vagy mozgé alkatrészt
megbizhatdan le kell allitani, és biztositani kell,
hogy a munkavégzeés soran ne tudjanak
mozogni, Ujraindulni.

Ne érintsen meg forgd alkatrészeket, és mindig
tartson biztonsagos tavolsagot, hogy ne tudjon
beleakadni haj vagy ruhadarab.

A kenbanyaggal valo elsé feltdltés, és az
utantdltés soran is rendkivil fontos a szigoru
tisztasag, hogy idegen anyagok ne tudjanak
bekeriini a zsirzépontokon keresztiil.

Az olaj tulcsordulasat és kiomlését el kell
kerllni. A felesleges vagy kifoly6 olajat torolje
le.

Kerllje az olajok és zsirok bérrel valo
érintkezését — viseljen megfeleld
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védobruhazatot.

Bizonyos kenbanyagok, pl. tlizallé hidraulika
folyadékok esetében tartsa be az ezekre az
anyagokra vonatkoz6 specialis el6irasokat
(lasd megjegyzések a csomagolason, gyartoi
el6irasok).

2.8 Zajkibocsatas (2003/10/EK)

Tobb szivattyluval felszerelt helyiségekben
rendkivil magas zajszint alakulhat ki. A
hangnyomas szintjétél fuggben ezért a
kovetkez6 intézkedések szukségesek:

70 dB(A) alatt:  Nincs sziikség specialis

intézkedésre

70 db(A) felett: A helyiségben allanddan
tartézkodo szemeélynek
fulvédét kell viselnie

85 db(A) felett: Veszélyes zajkibocsatas a
helyiségben!
Minden bejaratnal
figyelmeztetd tablat kell
elhelyezni, hogy belépés
esetén fulvédd viselése
kotelezd.

A maximalis zajkibocsatas <70 db(A)
(hajtassal) DIN EN ISO 9614 szerint, a DIN EN
ISO 11204 szerint végzett mérések alapjan
megallapitva.

Perisztaltikus szivattyu tipusa IBOSNC, 15 kW,
28 fordulat/perc, kimend nyomas 1 bar, kdzeg
viz, 20°C

29 A szivattyu hasznalata
robbanasveszélyes
kornyezetben

Ha a szivattyut robbanasveszélyes
kérnyezetben hasznalja, vagy ha gyulékony
folyadékot szivattyuz, ellenériznie kell, hogy a
berendezés, az ATEX direktiva szerinti
megfeleléségi nyilatkozat alapjan alkalmas-e a
tervezett felhasznalasi tertleten vald

hasznalatra.
kornyezetben valé

o
1 hasznalatakor javasolt

Megjegyzés! toml6szakadas ellen6rzé
rendszer hasznalata.

A szivattyu robbanasveszélyes

A ,Potencialkiegyenlités, foldelés” és ,Rezgés
tavolsag” fejezetekben leirtakat be kell tartani a
szivattyu telepitésekor.

A szivattyu féldelését foldel6csavarral vagy
vezetékkel azel6tt biztositani kell, miel6tt a
robbanasveszélyes teriletre viszik.

Minden csatlakoztatott csévezetéknek,
komponensnek és tomlének vezetdképesnek
kell lennie (szivargasi ellenallas <1MQm,
feluleti ellenallas <1GQm)

A 8.2.1 fejezetben talalhatoak a
robbanasveszélyes kornyezetben is
hasznalhato egységek.

A 8.2.4 fejezetben lathatdé az ATEX | és Il
felszereléscsoport felosztasa kategériakra.
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3 Telepitési utasitasok

31 A telepités elott figyelembe
veend6 szempontok

A szivattyu telepitését csak szakemberek
végezhetik, a biztonsagi el6irasoknak
megfeleléen (lasd 2. fejezet).

A szivattyu izemkész allapotban ker(l
szallitasra.

Az lizembe helyezés el6tt gy6z6djon meg arral,
hogy a szivattyu és a hajtas megfeleléen van-e
0sszeszerelve. A standard kivitell szivattyanal
felll talalhato a szivocsatlakozas, és alul a
nyomaocsatlakozas, a szivattyufedél fel6l nézve
a bal oldalon (8. abra). A cs6vezetékeket ugy
kell elhelyezni, hogy a sulyuk ne a szivattyura
nehezedjen.

Ha a szivattyu merev cs6rendszerbe kerdl
beszerelésre, a pulzacié csdkkentése
érdekében ajanlott rugalmas csészakaszokkal
(gumikompenzator, nyomasallé témld) ellatni a
Szivo- €s nyomooldalt.

A szivattyu karosodasanak elkertlése
érdekében az ] telepitéseknél ajanlatott
ellendrizni a cs6haldzatot, tartalyokat, hogy
nem talalhaté-e bennik térmelék (hegesztési
varratok, drotdarabok stb.).

Ellenérizze a szivattyu elhelyezését, hogy
biztosan ne legyen tul nagy a szivo- és
emelémagassag. Ellenérizze a motor
fordulatszamat és teljesitményét is (kW).

A szivattyu teljesitménygorbéjén ellendrizni
tudja az adott fordulatszamhoz tartozé aramiasi
mennyiséget.

3.2 A perisztaltikus szivattyufej
telepitése

A-ugyfél felelbssége a tengely-agy
csatlakozashoz, a tengelykapcsol6hoz és a
hajtashoz szukséges tervezési szamitasok
elvégzése.

A szikséges meghuzasi nyomatékok a 8.4
mellékletben vannak, a motor méretezéséhez
szikséges adatokat a 8.3 adatlapokon talalja.

Perisztaltikus szivattyufej allvany nélkil

Igazitsa a szivattyufejet a csatlakoztatni kivant
cs6halézathoz, a megrendelésben megadott
szivéoldal és csatlakozas orientacié szerint
(lasd a felsé oldalt, a szivooldalt és forgasiranyt

8. abra Standard csatlakozasok

jelélé matricakat a szivattyufejen).

A szivattyufej lzembe helyezése el6tt szerelje
fel a mellékelt szell6z6szelepet a tengelynyak
felsé oldalara (9. abra)

Perisztaltikus szivattyufej allvannyal

Gondoskodjon réla, hogy a forgasirany a kért
szivéoldalnak megfelelé legyen.

Allvany karimas motorokhoz:

A gyarto kupos szoritohuvely (Taperlock)
hasznalatat javasolja, a csatlakoztatando
oldalak konnyebb egymashoz allitasahoz.

Ha csatlakozd is lett rendelve, lehet mellé kérni
a hajtomitengely tervezett atméréjéhez
illeszked6 Taperlock kupos szoritdhtvelyt.

Csatlakozas méretek [mm]

Tipus Szivattyu- Karima atméro Hajtomii
fej tengely Hajtomii tengely
méret motor max. hossz

IP100 230 x 60 160 70

IP/XP 200 230 x 60 160 70

IP/XP 400 240 x 80 250 110

IP600 260 x 120 350 140

IP/XP 800 [ @60 x 150 450 147170 *

* egyedi allvany
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3.3 Telepités és csatlakoztatas

A szivattyuegységet olyan sik alapra kell
helyezni és rogziteni, amely a szivattyu
sulyanak megfelel6 teherbirassal rendelkezik.
Lasd a rajzot a 9. abran.

Mivel a szivattyu térfogat-kiszoritasos elven
makodik, biztositani kell, hogy a kimend
csbvezetékben ne legyenek elzard elemek,
csOszikiletek vagy alkatrészek, amelyek a
csbvezeték eltombdését okozhatjak. A szivattyu
kozelében bekapcsolas ellen védd
reteszeléssel ellatott Ki/Be kapcsolot kell
elhelyezni (pl. zarhato kapcsold, vagy levehetd
karral ellatott kapcsold). Ez egy 6vintézkedés
balesetek elkerllése céljabdl, pl. a szivattyu
belsejének ellendrzése soran. A szivattyu
tulterhelésének elkerilése érdekében
motorvédd kapcsold elhelyezése javasolt.

A villamos bekotést és
szereléseket kizarélag
szakképzett villanyszerel6
végezheti.

| | )

szivattyucsatlakozasok és a fix csérendszer
kozé (10. abra). Ez elegend® munkatertletet
biztosit a szivattyutdomlé cseréjéhez.

A szivattyu fedelének mindig kdnnyen
megkozelithetd helyen kell lennie!

A perisztaltikus szivattyu térfogatkiszoritasos
elven mikédik, ami pulzalé termékaramlast hoz
létre. Annak érdekében, hogy ezeket a
I6késhullamokat ne tovabbitsa a szivattyu a
csbvezeték rendszerbe, gumikompenzator
telepitése javasolt, mind a szivo, mind a nyomo
oldalon (10. abra). A pulzalas tovabbi
minimalizalasa érdekében aktiv
pulzalascsillapité szerelhet6 a kimend oldalra.
Ezt a szivattyu mikddési tartomanyahoz kell
hozzaigazitani. Az optimalis eredmény elérése
érdekében olvassa el a gumikompenzator és a
pulzélascsillapité gyartdja altal biztositott
hasznalati utasitast.

il
1
()

1-1,5m
3-4.5ft

10. abra Telepitési javaslat

H 1 g )
el [
o L—— J——
N
9. abra fobb méretek

Tipus A B | oC D E Szivattyu
suly kb.

IP100 355 | 262| 11 385 | 288 46

IP/XP200 | 355 | 262| 11 | 385| 288 | 52/60

IP/XP400 | 408 | 420| 14 | 463 | 460 | 157 /176

IP600 493 | 640| 22 | 563 | 700 348

IP/XP800 | 610 | 780| 26 | 700 | 840 |620/693

mindegyik méret mm-ben (eltérés a mérettdl lehetséges specialis
allvannyal)

A szikséges karbantartasi munkak
elvégzésének megkdnnyitéséhez javasolt kb.
1-1,5m hosszu, eltavolithaté szakaszt (tdmlé
vagy cs6vezeték) telepiteni a

11. abra Telepitési javaslat

A nyomo oldalon elhelyezett elzarszelep
hasznalata esetén leeresztészelepet és
visszatér$ agat (vagy elkerulé/bypass agat,
vagy nyomaskapcsolét) kell telepiteni és
hasznalni, a szivattyu karosodasanak
elkerulése érdekében. Amennyiben ez nem
lehetséges, a szivattyut le kell allitani a szelep
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elzarasa el6tt.

Q Perisztaltikus szivattyut 3.5 Rezgés tavolsag

szigoruan tilos lezart kimené A telepite . vattvl & ‘b
oldali elzaréelemekkel pites soran a szlvatlyu es egye
miiksdtetni. b_erendezesek kozott_ (csatlakozasok__
kivételével) az alabbi tavolsagokat kotelezé
A szivo és nyomodoldali vezetékek belsé betartani.
atmeérdéje legalabb akkora legyen, mint a
szivattyutomléé. A kdnyokdk idedlis sugara a

Veszély!

cs6 atméréjének 2-3-szorosa (12. abra).

Tipus Tavolsag [cm]

Magas viszkozitasu folyadékok

szivattylzasakor (> 10 000 mPas) a IP100 5
szivévezeték atmérdje legyen minél nagyobb, IP/XP 200 5
vagy a hossza minél rovidebb. IP/XP 400 5

A szivoteljesitmeényt novelni lehet IP600 10
frekvenciavalté hasznalataval, a szivattyu \P/XP 800 10
fordulatszamat csokkentve. A fordulatszam

maximum a felére csokkentheto, ez alatt kiils6
hitéventilator hasznalata szikséges.

12. abra Telepitési javaslat

3.4 Potencialkiegyenlités, foldelés

Alapvetben a szivattyut és tartozékait
foldeléssel, vagy potencialkiegyenlitd
csatlakozassal kell ellatni, ha fennall a kdzeg
miatt elektrosztatikus feltdltédés lehetbsége,
vagy ha robbanasveszélyes kdrnyezetben van
uzemeltetve.
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4. Uzemeltetés

41 Uzembehelyezés elétt
figyelembe veend6 pontok

Kérem ellenérizze:

hogy a maximalisan elérhet6 kdzeghdmérséklet
ne haladja meg a 80°C-ot,

hogy a maximalisan elérhet6 kzegnyomas ne
haladja meg a 13 bart. Sziikség esetén
telepitsen biztonsagi szelepet vagy érzékel6t,

hogy szivattyu megfeleléen van telepitve és
csatlakoztatva,

hogy a szivattyu forgasiranya helyes.

A forgasirany alapértelmezetten az éramutato
jarasaval megegyezd, a szivattyufedél felél
nézve (standard kivitel, ha az tgyfél masképp
nem kérte).

A szivattyaburkolaton egy nyil jelzi a
forgasiranyt; IP szivattyuk beépitett
vakuumrendszerrel nem hasznalhatdak
mindkét forgasiranyban.

hogy nem robbanasbiztos hajtassal szerelt
szivattyu semmiképp ne legyen
robbanasveszélyes kdrnyezetben hasznalva,

hogy a szivattyatdomlé kompatibilis a
szivattyuzando kbzeggel,

hogy a kapcsoldk és tapcsatlakozok helyesen
vannak bekotve

hogy a szivattyu megfeleléen van foldelve,
elektrosztatikus feltolt6édést elkeriilendé,

hogy a szell6zényilasok a hajtomivon
szabadon vannak hagyva,

Villanymotorhoz tuldramvédé kapcsolét kell
telepiteni. A motor kapcsolédobozaban
talalhaté kapcsolasi rajznak megfelel6en kell
bekétni.

H6veédd kapcsoldval szerelt motorok esetében
a kabelek és csatlakozo terminalok a
kapcsolédobozon belll vannak elhelyezve.
Ezeket ugy kell bekdtni, hogy a hévédelem
kioldasa le tudja kapcsolni a motort.

4.2 Uzembehelyezés

A hajtast az uzemeltetési utasitasanak
megfeleléen kel elinditani.

Bizonyosodjon meg a hajtas megfelel

kenésérél. A hajtomiives motorok és
fogaskerekek kenbzsirt hasznalnak. Olajkenés
esetén az olajszintet ellendrizni kell a
hajtomihazban, és szukség esetén az tzembe
helyezés elétt utan kell télteni.

A perisztaltikus szivattyat
.“r szigoruan tilos lezart kimenettel
miikodtetni.
! A szivattyuhazat mindig
megfelelé6 mennyiségii
ken6éanyaggal kell feltolteni.

Bekapcsolas
A szivattyu elindul, amikor a hajtas
fékapcsolodjat bekapcsoljak.

Kikapcsolas
Kapcsolja le a hajtas fékapcsoldjat.

4.3 Uzemen kiviil helyezés

A jelen gépkonyv 2. fejezetében
talalhato biztonsagi utasitasokat
szigoruan tartsa be.

A karbantartasi, szerelési és tisztitasi
munkahoz szukséges leallitast csak
felhatalmazott és képzett személy végezheti.

Kapcsolja le az aramellatast, és biztositsa a
véletlen ujrainditas ellen.

Zarja el a szivé- és nyomovezetékek
elzarészelepeit.

Engedje le a nyomast a szivo és
nyomovezetékekbdl.

A nyomas alatt lIévo folyadékok

leeresztéskor sulyos sériilést

okozhatnak. Legyen évatos
nyomas alatt 1év6 csatlakozasok
meglazitasakor; viseljen
védoéruhazatot. Legyen rendkiviil
ovatos a veszélyes folyadékok
kezelése soran.

Figyelem!

Azonnal forduljon orvoshoz, ha
ilyen anyagokkal érintkezik.

Ovatosan lazitsa meg a szivé és nyomo oldali
csatlakozasokat. A rendszer még nyomas alatt
lehet, vagy feszulhet.

Valassza le a szivo és nyomdévezetéket a
szivattyurdl és tavolitsa el az dblitévezetéket
(ha van).

Ha a szivattyu ellen6rzése soran kopott
alkatrészeket talal, azokat ki kell cserélni.
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4.4 Hulladékkezelés a varhato
élettartam lejartat kovetéen

A felhasznalt fém komponenseket
"'* (aluminium, sziirkeéntvény,
rozsdamentes acél és acél) ujra
! lehet hasznositani. A miianyag
részek nem ujrahasznosithatéak,
altalanos hulladéknak
mindsiilnek.

5. Karbantartas

A karbantartasi vagy atalakitasi
I munkak soran szigoruan tartsa be

a 2. fejezetben talalhato
biztonsagi utasitasokat!

Rendszeresen ellenérizzen minden vezetéket
és csatlakozast, szivargast vagy kulsdleg is
lathatd séruléseket keresve!

Minden hibat azonnal haritson el!

Az IP sorozatu perisztaltikus szivattyuk
minimalis karbantartast igényelnek. A
szivattyuban talalhat6 golyéscsapagyak és
radialis tomitéseknek élettartam kenést biztosit
a szivattyuhazba toltott szilikon olaj vagy
glicerin.

Tomlészakadas utan a csapagyak

sérulésmentességét ellendrizni

kell. Minden szivattyunal 15 000
tizemora utan ki kell cserélni a
gordilécsapagyakat és a
rotorokat. A szivattyuhazat 60 000
lizemora utan ki kell cserélni.

Figyelem!

A hajtast a gyarté utasitasainak megfeleléen
kell karbantartani.

A szivattyu egyetlen kopdalkatrésze a
szivattyutomlé.

A villamos meghajtasu
szivattyukat jellemzéen ki kell
kapcsolni és le kell valasztani az

aramellatasrol, a karbantartasi
munkak megkezdése el6tt!

Ha a szivattyut agressziv, maré
vagy mérgezd kozeggel
hasznaljak, a szivattyuhaz
megbontasa elétt jellemzéen
semleges anyaggal at kell obliteni
a szivattyut.

5.1 Tisztitas

Altalanos megjegyzések:

Mindig viseljen védéruhazatot, ha
oldészerekkel vagy

i tisztitoszerekkel dolgozik.

igyelem!

A berendezés burkolata és alkatrészei, ugy
mint hitébordak, nyilasok vagy fedelek, nem
csak biztonsagi funkciot téltenek be, hanem
tovabbi funkciokkal is birnak, példaul hités,
szigetelés, zajcsdkkentés, froccsenés elleni
védelem stb.

A robbanasveszélyes teriileten
@ hasznalat szivattyukat mindig
portdl tisztan kell tartani.

Ezeknek a miikodését a tul sok lerakodott
szennyezddés ronthatja, vagy teljesen
hatastalanna teheti.

A szivattyat minden hasznalat utan csak
teljesen Ures és tiszta szivattyutomlével szabad
tarolni. Ezt megfeleld tomlétisztitd eszkdzokkel,
pl. tisztitd szivacslabdaval vagy kis
torléronggyal érhet6 el.

Néhany tanacs a szennyezddések
eltavolitasahoz:

A makacs, lerakodott szennyez6déseket
dorzsoléssel, kaparassal vagy kefével lehet
eltavolitani.

A kisebb szennyez6déseket, példaul porréteget
vagy finom lerakddasokat letorélhetjik,
porszivoval eltavolithatjuk, vagy kefével,
seprivel lesoporhetjuk.

5.1.1 A szivattyu tisztitasa
élelmiszeripari alkalmazashoz
(CIP = Clean In Place)

A szivattyut lehet szétszerelés utan kézzel
kitisztitani, vagy szétszerelés nélkul helyben
(Clean In Place, CIP).

A specialis alkalmazasokhoz kapcsolodd
tisztitasi eljarasokrol konzultaljon a szivattyu
szallitéjaval.

Ne érintse meg a szivattyut vagy
csovezetékeket. Egési veszély!
Figyelem! Vegyszerek kezelésekor mindig

viseljen védéruhazatot.

A rendszer hasznalat utan mindig
alaposan oblitse at.
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A vegyszerek tarolasakor és
hasznalatakor mindig tartsa be a
vonatkozé elbirasokat.

A tisztitoszerek kivalasztasakor
vegye figyelembe a toml6
kompatibilitasi listajat.
Alabb egy lehetséges CIP tisztitasi eljaras
NR/NBR témlével szerelt szivattyukhoz.

A szivattyut hidegvizzel 6blitse at a tomlé
tisztitasahoz.

Tapadasra vagy lerakodasra hajlamos kézeg
esetében javasoljuk tisztitd szivacslabda
hasznalatat.

Oblitse at a szivattyut forrovizzel (max. 90°C)
legfeljebb 20 percen at (frekvenciavalto
hasznalata esetén alacsony fordulatszamon
jarassa).

Tisztitsa ki a tomlét kb. 2,5%-0s natrium-
hidroxid oldattal.

Végul dblitse at ismét hideg vizzel.
5.1.2 Szivattyutoml6 kivalasztasa

A perisztaltikus szivattyukat tébbféle
anyagmindsegi tomlbével lehet szerelni, az
alkalmazastol figgben.

A kovetkez6 tipusok elérhetbek:

IP tomlék Szinkoéd
Természetes gumi (NR) ipari sarga
Természetes gumi (NR) kék
élelmiszeripari felhasznalasra

Hypalon (CSM) fekete
Nitrilgumi (NBR) piros
EPDM (EPDM) fehér
XP tomlék Szinkod
Természetes gumi(NR) ipari sarga
Hypalon (CSM) fekete
Nitrilgumi (NBR) piros
élelmiszeripari

A 8. fejezetben talal kivalasztasi segédletet
és poétalkatrész készleteket.

Uj tdml6 beszerelése elétt ellendrizze a tomlé
anyaganak megfelel6ségét az alkalmazasra
(lasd kompatibilitasi listat). Ha a szivattyatomlé
nem mechanikai kopas, hanem kémiai
kélcsbnhatas miatt sérilt meg, akkor mas
anyagmindségi tomlét kell valasztani.

Szikség esetén forduljon a gyartéhoz vagy
hivatalos forgalmazohoz tanacsért és
ellendrzésért.

23



ELRO® Perisztaltikus szivattyu IP 100-800 / XP 200-800

5.2 IP 100-800

Megjegyzés

A kovetkez6 szerelési utasitasok az IP sorozatu
szivattyukra vonatkoznak

5.21 A szivattyutomlé cseréje

Ha rovid Uzemeltetés utan a mutaté nem
mozog a vakuumeérdn, akkor a szivattyutomlot
ki kell cserélni. Uj tdmlé cseréje el6tt olvassa at
a 6. fejezetet (Hibaelharitas).

5.2.1.1 A régi szivattyutomlé eltavolitasa

1. Kapcsolja le a szivattyut, és biztositsa
visszakapcsolas ellen, majd valassza le a
szivo és nyomo oldali csévezeték
rendszerrél.

Egési sériilése veszélye forré
kézegtél (80°C).

Figyelem! A szivattyutomld eltavolitasa el6tt
hagyija kihiilni a szivattyat, hogy
biztonsagos legyen megérinteni.

2. Helyezzen egy edényt a szivattyu ala a
kenb6anyag 0sszegyUjtésére.

3. Csavarja ki a dugét (13. abra 2. elem), majd
csavarja ki az olajleeresztd szelep tetejét
(13. &bra 3. elem), csavarja fel a
csatlakozot és engedije le a kenbanyagot a
taroloedénybe.

4. Csavarja ki a szivattyufedél csavarjait (13.
abra 1. elem), vegye le a fed6t és O-gydr(t,
és dntse ki a maradék kenbéanyagot egy
taroléedénybe.

14. abra A csatlakozéaljzat szétszerelése

5. Szerelje le mindkét csatlakozoéaljzatot
teljesen: az anyacsavarok eltavolitasaval
lazitsa ki a rogzitékarimat (14. dbra) majd
hdzza ki a szivattyutdmlébél.

13. dbra Szivattyufej

Fedél régzitdanyak
Olajtolts nyilas dugdval
Olajleeresztd szelep
Vakuum manométer

A ON -

15. abra 4 Vakuumcs6 elhelyezkedése
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16. abra
6.

4 A vakuumfurat elhelyezkedése

Utana huzza ki a vakuumcsoévet a tomlébél
a szivé és nyomo oldalon is (15. és 16.
abra). Szedje le a rogzitégylrt,
szoritogydrit, lépcsés gylrit és az O-
gylr(t a szivattyutomlérél (17. abra)

Rakja vissza a szivattyu fedelét az O-
gylrlvel egyutt, és enyhén szoritsa meg az
anyacsavarokkal.

17. abra A szoritégyiiriik leszerelése

8.

Kapcsolja be egy pillanatra a szivattyut,
mikoézben huzza kifelé a tomlét — a nem
rogzitett tomlét igy kinyomja a
szivattyuhazbal a rotor.

ot Ezt a miiveletet a legnagyobb

ovatossaggal végezze. Hiba
esetén azonnal kapcsolja le a
szivattyut.

9. Kapcsolja ki a szivattyut. Vegye le ismét a

szivattyu fedelét az O-gy(riivel egyltt, és
ellendrizze a haz belsejét.

5.2.1.2 A szivattyu belsejének ellenérzése.

1.

Az Uj szivattyutomld felszerelése elbtt
tisztitsa ki a szivattyuhaz belsd részét, és
ellenérizze, nincs-e megsérilve.

A sérult alkatrészeket cserélje ki.

5.2.1.3 Az j szivattyutomlé felszerelése

1.

Nedvesitse meg a haz belsejét és a rotort
kenbanyaggal

18. abra Az uj szivattyatomlo behelyezése

2. A szivattyufedél O-gydrjét cserélje ki, majd

IP100/200:

IP400-800:

helyezze vissza a fedelet és huzza meg az
anyakat. Az uj szivattyutomld beszerelése
elétt ellenérizze, hogy nincs-e a témlé vagy
a vakuumfurat belsejében maradék
csomagoldanyag.

Kenje be a témlb egyik végét
kenbanyaggal, majd nyomja be Utk6zésig a
szivattyu szivonyilasaba (18. abra). Tegyen
egy kis mennyiségl kenbéanyagot a
vakuumfuratba. Bizonyosodjon meg réla,
hogy a vakuumfurat orientacioja megfeleld:

A tomlé rotorral atellenes oldala
(kils6 oldal), 19. abra

A tdmlé rotor feldli oldala (belsd
oldal), 20. abra
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Ha a tdmld tul messzire lett benyomva, és
tullég a nyomaoldalon, akkor ki kell venni és
Ujra beszerelni.

)i

D)

20. abra A vakuumfurat helye IP 400-800

4. Kapcsolja be a szivattyut egy pillanatra.
Kdzben nyomja befelé a tdmlét, hogy a
rotor 1épésrél Iépésre be tudja huzni a
szivattyuhazba

Kapcsolja be rovid idére a szivattyut ismét,
amig a téomlé el nem éri a megfeleld
poziciot. A szivattyutémlék a megfeleld
beszerelési hosszusagban kerllnek
szallitasra.

A tdmld akkor van megfelel poziciéban, ha
eléri csatlakozas régzitdé szarak menetes
részét (21. abra).

A t6ml6é vakuumfuratainak
pontosan egy vonalban kell
elhelyezkedniiik. A témlé nem
szabad hagyni megcsavarodni a
telepités soran.

21. abra Az Uj szivattyitomloé beszerelése

5. El6szor a nyomooldali csatlakozdaljzatot

szerelje 6ssze. Kezdje az uj O-gydrivel (22.
abra 2. elem), majd folytassa a lépcsés
gydravel (22. dbra 1. elem).

22. abra A lépcsés gylirii 6sszeszerelése
1 Lépcsds rogzitégydri
2 O-gy(rd
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23. dbra A szoritégyiirii felszerelése
3 Szoritégyri

Majd utana rakja ra a szoritégydrit (23.
abra).

Enyhén kenje be a nyomdoldali
vakuumcsovet kenbanyaggal és helyezze
be a toml6 kisebbik furataba, és a lépcsés
gy(r{ kis hornyaba.

Utana ovatosan rakja bele a tomlébe a
csatlakozoaljzatot, és egyenletesen szoritsa
a helyére a rogzitékarimat.

Ezt a miiveletet a legnagyobb
ovatossaggal végezze. Hiba

esetén azonnal kapcsolja ki a
szivattyut.

Ismét kapcsolja be egy pillanatra a
szivattyut, hogy a toml6 szivooldali végét be
tudja huzni a megfelel6 pozicidba.

6. Szerelje dssze a szivooldali
csatlakozéaljzatot is, az 5. pontban leirtak
szerint, szivattyu tipustol fliggbéen az alabbi
pontokat figyelembe véve:

IP 100/200: Kezdésként helyezze be a
szivooldali vakuumcsovet a kis
tdmldéfuratba, és nyomja be a masik végét a
haz csatlakozonyilasan 1évé mélyedésbe.
Utana huzza ra a tdmlére elészor az uj O-
gyurdt, majd a Iépcs6s rogzitbgyurdt.
Figyeljen ra, hogy a kis vakuumcs6 szabad
vége a lépcsds rogzitégylr(i hornyaba
keruljon.

IP400-800: El6szor illessze be a szivooldali
vakuumcsovet a kis toml6furatba, és
helyezze a rogzit6é gylri keskeny

hornyaba. A masik végét rakja a
koénybkcsatlakozoba, és rogzitse a
szoritdbanyaval.

7. Zarja le az olajleeresztd furatot, és toltse
meg a szivattyuhazat kenéanyaggal az
olajtolté nyilason keresztll (mennyiséget Id.
8.3 Adatlapok).

A vakuumfuratos szivattyu-
tomldket semmiképpen nem
szabad vakuumcsé nélkul
lizemeltetni.

5.2.2 Atalakitas ,fels6” szivooldalrél
,»also” szivooldalra

XP sorozatu szivattyuknal elegendé a
forgasiranyt megvaltoztatni, mig az IP sorozatu
szivattyuknal at kell alakitani a
vakuumrendszert.

1. Kapcsolja ki a szivattyut, és biztositsa
visszakapcsolas ellen.

2. Valassza le a szivd és nyomo oldali
csbvezeték rendszerrél (Id. 5.2.1.1 fejezet)

R

/ \

24. abra Vakuumcsovek

3. A szivooldali vakuumcsovet le kell cserélni
egy masik verziora, amit a szivattyu hatso
részén lévo kdnydkcsatlakozora kell
csatlakoztatni. A nyomooldalon lévé
vakuumcsd vegeét vezesse ki szabad
levegbre (24. abra).

4. Csatlakoztassa vissza a szivé és
nyomovezetékeket az uj mikodési iranynak
megfelelden.
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5.2.3 A szivattyu atalakitasa mas
kimend nyomasértékre

5.2.3.1 IP/XP 100/200

A gyar minden perisztaltikus szivattyut beallit a
rendeléskor kért kimend nyomasértékre.
Azonban, ha az alkalmazas miatt valtoztatasra
van szukség, az uj kivant nyomas mas rotor
beszerelésével beallithato.

1. Kapcsolja ki a szivattyut, és biztositsa
visszakapcsolas ellen.

2. Tavolitsa el a szivattyutomlét (Id. 5.2.1.1
fejezet).

3. Tavolitsa el a rotort, ehhez lazitsa meg a
rotorcsavart. A rotorcsavar meglazitasaval
a rotor is lekerll a tengelyrél. Ellendrizze a
tengelyt és az éket, hogy nincs-e rajtuk
sérilés.

4. Csusztassa a tengelyre az uj rotort és
szoritsa meg a rotorcsavart.

5. Szerelje vissza a helyére a szivattyutomlét
(Id. 5.2.3.1 fejezet)

g A rotor cseréje Uj szivattyutomlét
is igényel.

Az adott kimené nyomashoz tartozé
rotorméretet lasd az adatlapokon a 8.3
fejezetben.

5.2.3.2 IP/XP 400-800

o

25. abra Rotor atméroé

A gyar minden perisztaltikus szivattyut beadllit a
kért kimend nyomasértékre. Azonban, ha az
alkalmazas miatt valtoztatasra van szukség, az
Uj kivant nyomas a rotor atméré
megvaltoztatasaval beallithato (25. abra).

26. abra A csuszoblokk szétszerelése
1 Alatétlemez

1. Kapcsolja ki a szivattyut, és biztositsa
visszakapcsolas ellen.

2. Engedje le a kenéanyagot (Id. 5.2.1.1
fejezet).

3. Vegye le a szivattyu fedelét az O-gydrQvel
egyutt.

4. Forgassa el kézzel a rotort, amig az egyik
fele szabadon nem all.

5. Ezutan az alatétlemezeket (26. dbra) el kell
tavolitani, ha csokkenteni szeretné a
kimend nyomast, vagy tobb alatétet kell
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hozzaadni, ha ndvelni szeretné. Ha az
alatétek szamat megvaltoztatja,
gondoskodni kell réla, hogy mindkét oldalon
ugyanannyi legyen. A méreteknek pontosan
egyeznilk kell a tablazatban megadottakkal
(lasd lentebb).

6. Szerelje vissza a helyére a szivattyufedelet,
az O-gydrijével egytt.

7. Zarjale az olajleeresztd nyilast.
8. Toltse ujra a kenbanyagot.

9. Csavarja vissza a helyére az olajbetdlté
dugdjat.

Az adott kimend nyomashoz tartozo
rotorméretet lasd az adatlapokon a 8.3
fejezetben.

Ftre A rotor méretének
megvaltoztatasakor ugyanolyan
alatéteket hasznaljon mindkét
oldalon.

60°C-ot meghaladé
kozeghémérsékletnél hasznaljon
a megadottnal eggyel kevesebb
alatétet.

5.2.3.3 Szovettomlo beszerelése

A szivattyd vakuum nélkudl is tzemeltethetd,
vakuumfurat nélkali téml6é hasznalataval.

S ta] A szovettoml6 beszerelése el6tt
szell6zészelepet kell felszerelni a
szivattyuhazra.

Ennek az ugynevezett szovettomlének a
beszerelése megegyezik a standard
szivattyutomloé beszerelésével.
Kapcsolja ki a szivattyut, és biztositsa
ujrainditas ellen. Ezutan kovesse az
5.2.1.3 fejezetben leirtakat.

5.3. XP 200-800

Megjegyzés:
A kovetkezo szerelési utasitasok csak az XP
sorozatu szivattyukra vonatkoznak.

5.3.1 A szivattyutomlé cseréje

1. Kapcsolja ki a szivattyut, és biztositsa
visszakapcsolas ellen. Valassza le a szivé-
és nyomooldali csévezeték rendszerrél.

Egési sériilése veszélye forré
kozegtdl (80°C).

Figyelem! A szivattyutomlé eltavolitasa el6tt
hagyja kihiilni a szivattyut, hogy
biztonsagos legyen megérinteni.

2. Helyezzen egy edényt a szivattyu ala a
kenbanyagnak.

3. Csavarja ki a dugoét (27. abra 2. elem), majd
csavarja le az olajleeresztd szelep tetejét
(27. &bra 3. elem). Engedje le a
kenbanyagot az edénybe.

4. Csavarja le a négy fedélanyat, majd vegye
le a szivattyufedelet és az O-gydir(it. Ontse
ki a maradék kenbanyagot a
gy(jtéedénybe.

27. abra  Szivattyufej
1 Fedél régzitdanyak
2 Olajtélté nyilas dugoval

3 Olajleeresztd szelep

29



ELRO® Perisztaltikus szivattyu IP 100-800 / XP 200-800

5. Szerelje le mindkét csatlakozdaljzatot
teljesen: az anyacsavarok eltavolitasaval
lazitsa ki a rogzitékarimat (14. abra) majd
hdzza ki a szivattyatomlébol.

28. abra A csatlakozéaljzat szétszerelése

6. Utana huzza ki a vdkuumcsovet a szivo és
nyomo oldalon is (29. abra). Szedje le a
rogzitégyurat, szoritogydrit, 1épcsbs gyurit
és az O-gy(r{t a szivattyatémlérdl (30.
abra).

29. abra 4  Vakuumcs6

7. Rakja vissza a szivattyu fedelét az O-
gydrivel egyltt, és enyhén szoritsa meg az
anyacsavarokkal.

30. abra A szoritogyiiriik leszerelése

8. Kapcsolja be egy pillanatra a szivattyut,
mikdézben huzza kifelé a tomlét — a nem
rogzitett tomlét igy kinyomja a
szivattyuhazbdl a rotor.

Ezt a miiveletet a legnagyobb
ovatossaggal végezze. Hiba

esetén azonnal kapcsolja le a
szivattyut.

9. Kapcsolja ki a szivattyut. Vegye le ismét a
szivattyu fedelét az O-gydlrivel egyutt, és
ellendrizze a haz belsejét.

5.3.1.2 A szivattyu belsejének ellenérzése.

Az Uj szivattyutomlé felszerelése elétt tisztitsa
ki a szivattyuhaz belsé részét, és ellenbrizze,
nincs-e megsérulve. A sérult részeket cserélje
ki.

5.3.1.3 Az uj szivattyutomlo felszerelése

1. A szivattyufedél O-gydrjét cserélje ki, majd
helyezze vissza a fedelet és huzza meg az
anyakat. Az uj szivattyutoml6 beszerelése
elétt ellenérizze, hogy nincs-e a tdémlé
belsejében maradék csomagoléanyag.

2. Kenje be a tomld egyik végét
kenbéanyaggal, majd nyomja be Uitkdzésig a
szivattyu szivényilasaba (31. abra).
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)i

)

31. abra Az uj szivattyutomlé behelyezése

3. Kapcsolja be a szivattyut egy pillanatra.
Kdzben nyomja befelé a témlét, hogy a
rotor lépésrél Iépésre be tudja huzni a
szivattyuhazba.

Kapcsolja be rovid id6ére a szivattyut ismét,
amig a tomlé el nem éri a megfeleld
poziciot. A szivattyutdmlék a megfeleld
beszerelési hosszusagban kerllnek
szallitasra.

A témlé akkor van megfeleld pozicidéban, ha
eléri csatlakozas régzitdé szarak menetes
részét (32. abra).

33. abra A lépcsds gylirii 0sszeszerelése
1 Lépcsds rogzitégydri
2 O-gylrid

Ha a tomld tul messzire lett benyomva, és Maijd uténa rakja ré a szoritgy(rit (34.
tullég a nyoméoldalon, akkor ki kell venni és abra).

Ujra beszerelni.
5. Utana évatosan rakja bele a tomlébe a

4. El6szor a nyomooldali csatlakozdaljzatot csatlakozoaljzatot, és egyenletesen szoritsa
szerelje 6ssze. Kezdje az uj O-gydrivel (33. a helyére a rogzitkarimat.
abra 2. elem), majd folytassa a lépcsés
gydlravel (33. abra 1. elem). Ezt a miiveletet a legnagyobb

ovatossaggal végezze. Hiba
esetén azonnal kapcsolja ki a
szivattyut.

Ismét kapcsolja be egy pillanatra a
szivattyut, hogy a tomld szivooldali végét be
tudja hazni a megfelel6 pozicidba.

6. Szerelje 6ssze a szivooldali
csatlakozoaljzatot is, a 4-5. pontban leirtak
szerint.
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34. abra A szoritégyiirii felszerelése
3  Szoritogyilri

7. Zarjale az olajleereszt6 furatot, és téltse
meg a szivattyuhazat kenéanyaggal az
olajtolté nyilason keresztul (mennyiséget Id.
8.3 Adatlapok).

8. Szerelje vissza a vakuumcsovet.

35. abra

A csuszoblokk szétszerelése
1 Alatétlemez

5.3.2 A vakuummembran cseréje

Ha a szivattyu inditasa utan révid idén belll
nem mozdul meg a vakuummérd mutatoja,
akkor a vakuummembrant cserélni kell.

A szivattyatdomlé cseréjénél érdemes a
membrant is cserélni.

A vakuummembran a szivattyufedél hatuljan
talalhato, egy rogzitégydri tartja a helyén, hat
csavarral. A vakuummembrant a csavarok
meglazitasaval lehet eltavolitani. A membran a
csavarok egyenletes megszoritasaval
szerelhet6 vissza.

36. abra A szivattyuhaz fedele a vakuum-
membrannal
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6. Hibaleharitas

Hiba

Lehetséges ok

Megoldas

Nincs aramlas

A szivé- és nyomooldali
szelepek el vannak zarva.

Helytelen forgasirany
Elzarédott vezeték a szivéagon

Szivargas a szivdagon (levegbt
sziv)

Szivémagassag tul magas

Rosszul bekotott motor

Nyissa meg a szelepeket

Forditsa meg a forgasiranyt
Szlintesse meg az elzarodast

Keresse meg és sziintesse meg a
szivargast

Ellenérizze a kdzeg géznyomasat
Valtoztasson a szivattyu

elrendezésén

Ellenérizze a bekotést

Alacsony szivattyu -
teljesitmény

Tul magas kimen6 nyomas

Szivargas a szivdéagon

Sebesség tul alacsony

Elzarodott vezeték a szivdéagon

Tul magas viszkozitas

Nem elegendd szivonyomas

A szivattyu alkatrészei
elhasznalédtak

CsoOkkentse az emelémagassagot

Keresse meg és szlntesse meg a
szivargast

Ellendrizze a sebességet és
villamos vezetékeket

Szlintesse meg az elzarédast

Csokkentse a viszkozitast vagy
tervezze at a rendszert

Novelje a szivooldali nyomast

Cserélje ezeket az alkatrészeket

A szivattyu nem general
vakuumot (a vakuummeérd éra
nem jelez)

Ellenérizze a forgasiranyt

A csatlakozasok vagy
szivattyufedél O-gyUrije sérult

A zarodugok tomitégydrlje
serult vagy hianyzik

Sérilt vakuum membran

Rosszul bek6tott motor

Cserélje az O-gyriket

Cserélje a tomitégylriiket

Cserélje a vakuum membrant
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Hiba

Lehetséges ok

Megoldas

A szivattyu elvesziti a
szivoképességét

Szivargas a szivoagon
Szivémagassag tul magas,
levegd vagy gaz a kbzegben

Elhasznalddott alkatrészek

Sebesség tul alacsony

Keresse meg és szlintesse meg a
szivargast

Novelje a szivé oldali nyomast,
légtelenitse a rendszert

Vizsgalja meg a szivattyut,
szukséges esetén cseréljen
alkatrészeket

Novelje a sebességet

A szivattyu tul hangos

Kavitacio

Elhasznalédott vagy hibas
alkatrészek

Levegl vagy gaz a kdzegben

Szilard szennyez8dés a
k6zegben

Novelje a szivé oldali nyomast

Vizsgalja meg a szivattyut,
szlkséges esetén cseréljen
alkatrészeket

Légtelenitse a kdzeget

Szereljen szennyfogét a
szivooldalra

A hajtas felmelegszik vagy
tulterhel6dik

A motor bizonyos foku
melegedése Uzemszeri

Kimend nyomas tul magas

A kdzeg viszkozitdsa magasabb

a tervezettnél

Sebesség tul magas

Korrodalt, vagy beragadt
szivattyualkatrészek

Rosszul bekotott motor

Szivargd vagy dsszenyomott
vakuum szell6z6csdvek

Ellendrizze a motor aram-
fogyasztasat a biztonsag kedvéért

CsoOkkentse a nyomast, ellenérizze
a manométert

Hasznaljon nagyobb teljesitményi
motort

Csokkentse a sebességet
Vizsgalja meg a szivattyut,

valtoztasson a kérnyezeti
tényez6kon

Ellen6rizze a bekotést

Cserélje ki vagy tomitse a csdveket
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Hiba

Lehetséges ok

Megoldas

A szivattyutomlo élettartama
tul révid

Kémiai reakcié a kdzeggel,
megduzzadt vagy hamlo tomié

Tul magas sebesség

Tul magas kimen6 nyomas

Koptaté szilard szennyezddés a
kdzegben

Kimosodas a tomlében

Toémlbsértlés a nyomdboldalon

Kivilrél megégett a tomld

Ellenérizze a tdmlé anyaganak a
kompatibilitasat a kdzeggel,
szlkség esetén vegye fel a
kapcsolatot a hivatalos
forgalmazoval vagy a gyartéval

Csokkentse a sebességet (pl.
frekvenciavaltoval)

Valtoztasson a nyomdoldali
nyomasviszonyokon

Ellenérizze a témlé
megfeleléségét, csdkkentse a
sebességet

Visszafolyas, vagyis tul magas
nyomas a kimend oldalon,
valtoztassa meg a rotorméretet a
tablazatnak megfeleléen (8.4)
Hasznaljon manométert

Zart szelep ellenében mikodott a
szivattyu

Tul kevés, vagy nem megfelel6
kenbanyag
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7.0 Potalkatrészek

71

A raktarozando poétalkatrészek kore és
mennyisége a szivattyu tzemeltetési
kordiményeitdl és a hasznalat idétartamatol
fuggben valtozo, lépjen kapcsolatba a gyartoval
vagy a hivatalos forgalmazéval.

7.2

Paétalkatrész rendelésekor kérjuk adja meg az
alabbi adatokat:

» Szivattyu tipusa

Potalkatrészek raktarozasa

Potalkatrészek rendelése

* QGyartasi év és sorozatszam

« Poétalkatrész cikkszama

8. Fuggelék

Ha a szivattyu barmely alkatrésze késébb
valtoztatva lett (pl. mas anyagminéségi témlo),
kérjlk azt is adja meg. A sziikséges
potalkatrészeket és cikkszamaikat a
potalkatrész listaban talalja.

Felel6sség nem eredeti pétalkatrészek

hasznalata esetében:

A nem eredeti alkatrészek vagy kiegésziték
beszerelése és/vagy hasznalata negativan
befolyasolhatja, és ezaltal ronthatja a szivattyu

tervezett jellemzéit.

Minden felel6sség vagy jotallasi igény kizart, ha
a szivattyuban, kapcsoldédé
berendezésben/rendszerben, vagy a
termékben nem eredeti pétalkatrészek és/vagy
kiegésziték hasznalata miatt kar keletkezik.

8.1
8.1.1

Tomlo kivalasztasa

Az alabbi tomld és kendanyag kombinaciok allnak rendelkezésre:

Altalanos javitokészletek

IP tomlo6 kivalasztasa nem élelmiszeripari, ATEX nélkili alkalmazashoz

Sorozat Méret / névleges atméré Tomls, kendanyag
ESK - IP X - y
Témlé anyag Javitokészlet
Szilikon Glicerin

100 NBR ESK-IPx-B | ESK-IPx-D
200 NBR szévettéoml6. | ESK-IPx-T | ESK-IPx-U
400 NR ESK-IPx-N | ESK-IPx-M
@ O O O 600 NR szdvettéomld ESK-IPx-W | ESK-IPx-Y
800 CSM ESK-IPx-C | ESK-IPx-H
CSM szovettomlé | ESK-IPx-X | ESK-IPx-Z
EPDM ESK-IPx-E ESK-IPx-F

Tartalma:

1 x [P szivattyatémld

1 x szivattyafedél O-gydri

2 x csatlakozas O-gydri

1 x 1 toltet szilikon/glicerin kendanyag
2 x tomitégydri

Példa javitokészlet rendeléséhez:
Az IP200 szivattyujat szeretné felujitani. A tomlé természetes gumi
(NR). A ken6anyag szilikon ola;.

Az ESK-IP200-N javitokészlet a megfelel6 valasztas.
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8.1.2 XP tomlé kivalasztasa nem élelmiszeripari, ATEX nélkiili alkalmazashoz
Az alabbi tdmlé és kenbanyag kombinaciok allnak rendelkezésre:

Altalanos javitokészletek

Sorozat | Méret/ névleges atméro

Tomlo, kenbéanyag

ESK - XP X - y
Tomld anyag Javitokészlet
Szilikon Glicerin
200 NBR ESK-XPx-B | ESK-XPx-D
400 NR ESK-XPx-N [ ESK-XPx-G
@ O 800 CSM ESK-XPx-C | ESK-XPx-H
Tartalma: Példa javitokészlet rendeléséhez:
1 x XP szivattyatomlé Az XP200 szivattyujat szeretné feltjitani. A tomlé természetes gumi
1 x szivattyufedél O-gydril (NR). A ken6anyag szilikon olaj.
2 x csatlakozas O-gydri
1 x 1 toltet szilikon/glicerin kenbanyag Az ESK-XP200-N javitokészlet a megfelel6 valasztas.
2 x dug6 tomitégydrivel
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8.1.3 IP alkatrészek megfelelosége / tomldkivalasztas élelmiszeripari alkalmazashoz

Név ELRO perisztaltikus szivattyu
megfelel6 ELELMISZERIPARI alkalmazasra Nem megfelelé6 ELELMISZER-
IPARI alkalmazasra
Sorozat IP100 | IP200 | IP400 |IP600 | IP800 | |
Extra
Anyagminéség
IP szivattyatdmldk Nitrilgumi Természetes Nitril Hypalon | Term. EPDM
(NBR) gumi (NR) (NBR) | (CSM) [ gumi (NR)
élelmiszeripari | élelmiszeripari antiszt. | antisztat.| antisztat.
kivitel | kivitel kivitel
Kenbanyag Glicerin Szilikon
1)
Csatlakozoéaljzat Rozsd| 1.4571 PP PP vezet6képes
acél | 316Ti

1) FDA-§178.3570 (LUBRICANTS WITH INCIDENTAL FOOD CONTACT) Dimethylpolysiloxane with a viscosity greater than 300
centistokes, with addition to food limited to 1 p.p.m.

(FR June 30, 1965). Adherence required using system specific precautions. We recommend the use of our Early Warning System EWS.

ELELMISZERIPARI javitokészletek

Sorozat | Méret / névleges atméro Tomld, kendanyag
ESK - IP X - y
Tomlbéanyag (FDA)| Javitokészlet
Glicerin Szilikon
100 NBR ESK-IPx-D | ESK-IPx-B
200 NBR szovettomld. | ESK-IPx-U | ESK-IPx-T
400 NR-L ESK-IPx-P | ESK-IPx-L
@ o O @ 600
800
Tartalma: Példa javitokészlet rendeléséhez:
IP szivattyutdomlé Az IP200 szivattyujat szeretné felujitani. A témlé NBR gumi,
szivattyufedél O-gyrd élelmiszeripari alkalmazasra. A kendanyag glicerin.

csatlakozas O-gydrl
1 toltet szilikon/glicerin kenbanyag Az ESK-IP200-D javitokészlet a megfeleld valasztas.
tomitégyri

N=-2N -
X X X X X
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8.1.4 XP alkatrészek megfelelésége / tomldkivalasztas élelmiszeripari alkalmazashoz

Név ELRO perisztaltikus szivattyu
megfelel6 ELELMISZERIPARI alkalmazasra Nem megfelel6 ELELMISZER-
IPARI alkalmazasra
Sorozat XP200 XP400 XP800
Extra

Anyagminéség

IP szivattyatdmldk Nitrilgumi Hypalon | Term.
(NBR) (CSM) [ gumi (NR)
élelmiszeripari

Kenéanyag Glicerin Szilikon 1
Csatlakozéaljzat Rozsd| 1.4571 PP
acél | 316Ti

1) FDA-§178.3570 (LUBRICANTS WITH INCIDENTAL FOOD CONTACT) Dimethylpolysiloxane with a viscosity greater than 300
centistokes, with addition to food limited to 1 p.p.m.

(FR June 30, 1965). Adherence required using system specific precautions. We recommend the use of our Early Warning System EWS.

ELELMISZERIPARI javitokészletek

Sorozat | Méret/ névleges atméro

ESK - XP X - y
Tomléanyag (FDA)| Javitokészlet

Tomlo, kenbéanyag

Glicerin Szilikon
200 NBR ESK-XPx-D | ESK-XPx-B
400
ololfeole =
Tartalma: Példa javitokészlet rendeléséhez:
XP szivattyutémlé Az XP200 szivattyujat szeretné felujitani. A témlé NBR gumi
szivattyufedél O-gy(rd élelmiszeripari alkalmazasra. A ken&anyag glicerin.

csatlakozas O-gyiri
1 toltet szilikon/glicerin kenéanyag Az ESK-XP200-D javitokészlet a megfeleld valasztas.
dugo tomitégydrivel

N-=-2DN -
X X X X X
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8.2 Robbanasveszélyes kornyezetben alkalmazhaté berendezések
8.2.1 Alkatrészek ATEX kompatibilitasa / toml6évalasztas

Megjeldlés ELRO perisztaltikus szivattyd, ATEX Il 2G Ex h IIC T3/T4 Gb
ATEX megdfelel6 Nem ATEX megfelel6
IP100 | IP/XP200 | IP/XP400 | IP600 | IP/XP800

Szivattyutomlék Nitrilgumi (NBR) antisztatikus kivitel Természetes gumi (NR-L), FDA
Nitrilgumi (NBR) FDA min&ség szigetelt maggal (IP) | minéség (IP)

")

Hypalon (CSM) antisztatikus kivitel
Természetes gumi (NR), antisztatikus kivitel
EPDM, antisztatikus kivitel (IP)

Csatlakozéaljzat Rozsdamentes acél 1.4571, 316 Ti PP
PP vezetbképes

Allvany Karimas motorrégzités védéburkolatos Karimas motorrégzités, mobil
tengelykapcsoléval

Hajtasok és ATEX hajtémi 2) Bipex BWT tengelykapcsolo
tengelykapcsolok Polynorm AR tengelykapcsol 2)

Csatlakoztatott vill. | BETA vakuumkapcsol6 2) Nyomasérzékeld, vezetbképesség
kiegészitok érzékeld, EWS

Extra Olajszint nézéiveggel Nézéuveg nélkal

1) Alacsony vezet6képességi (< 50 pS/m) folyadékok megfelel6ségének ellendrzésére az lizemeltetdnek gyujtéforras elemzést szikséges
végeznie. Ennek soran szallitasi tesztek keretében ellendrizni kell, hogy nem all-e fenn sztatikus feltéltédés veszélye a szallité tomlé
rotorral érintkezé oldalan.

2) Az ATEX besorolasanak legalabb a szivattyuval egyenértékiinek kell lennie

ATEX javitokészletek

- —— Tomlé, kenéanyag
Sorozat | Méret/ névleges atméréo
ESK - IP/XP X - y
Tomlo anyag Javitokészlet
(antisztatikus) Szilikon | Glicerin
100 NBR ESK-IPx-A | ESK-IPx-R
200 ESK-XPx-A | ESK-XPx-R
400 NR ESK-IPx-N | ESK-IPx-M
600 ESK-XPx-N | ESK-XPx-M
800 NR szOvettéomlS | Esk.IPx-W | ESK-IPx-Y
CSM ESK-IPx-C | ESK-IPx-H
ESK-XPx-C | ESK-XPx-H
CSM szovettomlS | ESK-IPx-X | ESK-IPx-Z
EPDM ESK-IPx-E | ESK-IPx-F
Tartalma: Példa javitokészlet rendeléséhez:
1 x [IP/XP szivattyatémlé Az IP200 szivattyujat szeretné felujitani. A tomlé természetes gumi
1 x szivattyufedél O-gylr (NR). A ken6anyag szilikon olaj.
2 x csatlakozas O-gydrl
1 x 1 toltet szilikon/glicerin ken6anyag Az ESK-IP200-N javitokészlet a megfelelé valasztas.
2 x témitégydrl
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8.2.2 Példak

Felszereléscsoport |l

Kategoria 2

Gaz légkor

|
@ I 2G Ex h IIC T4 Gb

[ Készilék védelmi szint (EPL) Gb

Hémérséklet-osztaly T4 (max. 135°C)

Robbanasi csoport 1IC

Robbanasvédelem szimbdéluma

Hémérséklet osztaly | Gaz-levego keverék Megengedett maximalis
gyulladasi hémérséklet- feliileti hémérséklet
tartomanya

T1 > 450 °C 450 °C
T2 > 300 ... 450 °C 300 °C
T3 > 200 ... 300 °C 200 °C
T4 >135...200 °C 135 °C
T5 >100...135°C 100 °C
T6 > 85..100°C 85°C
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8.24

Felszereléscsoportok kategoriakba torténd sorolasa

Felszerelécsoportok (2014/34/EU iranyelv | Melléklete)

l. Felszereléscsoport
(banya alkalmazas, por/gaz)

Il. Felszereléscsoport

(egyéb robbanasveszélyes légkor, por/gaz)

M kategéria 1. Kategoéria 2. Kategoria 3. Kategoria
1 2 G D G D G D
(Z6éna 0/20) (Zéna 1/21) (Gaz) (Port) (Gaz) (Por) (Gaz) (Por)
(Zéna 0) [ (zZéna20) | (Zéna1) | (Z6na21)| (Zéna2) | (Z6na 22)

nagyon magas
szint(
védelmet
nyujté
felszerelés,
amely
folyamatosan
mikodtethetd
robbanas-
veszélyes
légkorben

magas szintl
védelmet nyujto
felszerelés,
amely
robbanas-
veszély
esetében
feszlltség-
mentesitendd

nagyon magas szint(
védelmet nyujtd
felszerelés, folyamatos,
hosszu ideig jelenlévé,
vagy gyakran kialakulo
robbanasveszélyes
kornyezetbe

magas szintl védelmet
nyujté felszerelés,
alkalmanként
valészinlleg kialakulo
robbanasveszélyes
kdrnyezetben

normal szint( védelmet
biztosité felszerelés,
ritkan, rovid idére vagy
nem kialakuld
robbanasveszélyes
kérnyezetbe

A robbanasveszélyes kornyezetben hasznalatos szivattyuk és szivattyuegységek jellemzéen a Il:
csoport 2. kategoriaba tartoznak. A csoport és kategoéria besorolasa a végfelhasznalé felel6ssége.
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8.3 Adatlapok

Miszaki adatok IP 100

Ajanlott motor teljesitmény és nyomaték

0-2 bar > 2-4 bar > 4-6 bar > 6-8 bar >8-10 bar | >10-12 bar 13 bar
30 RPM 0,37 kW 0,37 kW 0,37 kw 0,37 kW 0,55 kW )
48 Nm 52 Nm 61 Nm 65 Nm 72 Nm B
40 RPM 0,37 kW 0,37 kW 0,37 kw 0,55 kW 0,75 kW )
45 Nm 50 Nm 58 Nm 64 Nm 70 Nm B
60 RPM 0,37 kW 0,37 kW 0,55 kw 0,75 kW 0,75 kW )
42 Nm 48 Nm 55 Nm 61 Nm 65 Nm B
80 RPM 0,55 kW 0,55 kW 0,75 kW 0,75 kW 0,75 kW )
40 Nm 46 Nm 53 Nm 58 Nm 63 Nm B
0,55 kW 0,75 kW 0,75 kw 0,75 kW 1,1 kW )
100 RPM 36 Nm 43 Nm 50 Nm 56 Nm 61 Nm B
0,75 kW 0,75 kW 0,75 kw 1,1 kW 1,1 KW )
120 RPM 33 Nm 40 Nm 48 Nm 53 Nm 58 Nm B
max. 0,75 kW 0,75 kW 0,75 kW 1,1 kW 1,1 KW )
140 RPM 32 Nm 38 Nm 47 Nm 50 Nm 55 Nm B
24 6ras folyamatos tizem Id6szakos Uzem max. 12 éra Rovid ideig tarté hasznalat max. 4 éra

Az adatok 20°C hémérsékleti viz szivattyuzasan alapulnak.

Szivomagassag Rotor atméré
Szaraz Nedves Nyomas Atmérs *)
kb. 9,0 m kb.9,5m 0 -6 bar 156 mm
>6 — 10 bar 160 mm
Tengelyvég *) szOvettomldkre is vonatkozik

@ 30mm, Hossz 60 mm

Elérhet6 tomlé anyagminéségek

Standard Szovet Szinkéd
EPDM (EPDM) vezet6képes fehér
Hypalon (CSM) fekete
(NR) ipari sarga
Természetes gumi Természetes gumi
(NR-L) élelmiszeripari kék
(NBR) élelmiszeripari piros
Nitrilgumi L :
(NBR E) vezettképes piros

Tomloméretek, aramlasi mennyiség fordulatonként

@i =15 mm 2= 41 mm Hossz = 570 mm kb. 0,07 Liter

El6irt kenéanyag tipus cikkszama

Szivattyu sebesség Kenéanyag kapacitas Szilikon olaj M350 / EL420-001-BG

0 — 140 RPM 0,4 Liter Glicerin DAB 10/ 99,5% / EL430-001-BG

Hajtas: 3-fazisu hajtémiives motor

Standard csatlakozas opciok

Feszlitseg 230/400V, 50Hz o 328 G Bt 2
Uzemtipus S1-VDE 0530 S - t Y S’CI> mene
Védettség IP 55 ozsdamentes acé

Mianyag PP
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Miszaki adatok IP 200

Ajanlott motor teljesitmény és nyomaték

0-2 bar > 2-4 bar > 4-6 bar > 6-8 bar > 8-10 bar | > 10-12 bar 13 bar

0,37 kW 0,37 kW 0,37 kW 0,55 kW 0,75 kW 1,1 kW 1,1 kW

30 RPM 47 Nm 59 Nm 70 Nm 82 Nm 94 Nm 110 Nm 120 Nm
40 RPM 0,37 kW 0,37 kW 0,37 kW 0,55 kw 0,75 kW 1,1 kW 1,1 kKW
45 Nm 57 Nm 68 Nm 80 Nm 93 Nm 107 Nm 118 Nm

60 RPM 0,37 kW 0,37 kW 0,55 kW 0,75 kW 1,1 kW 1,1 kW 1,1 kW
45 Nm 55 Nm 65 Nm 76 Nm 89 Nm 102 Nm 115 Nm

80 RPM 0,55 kW 0,55 kW 0,75 kW 1,1 kW 1,1 kw 1,1 kW 1,1 kW
40 Nm 50 Nm 62 Nm 75 Nm 85 Nm 100 Nm 113 Nm

100 RPM 0,55 kW 0,75 kw 0,75 kW 1,1 kKW 1,1 KW 1,1 KW 1,5 kW
39 Nm 47 Nm 60 Nm 72 Nm 83 Nm 96 Nm 110 Nm

120 RPM 0,75 kW 0,75 kW 1,1 kKW 1,1 kKW 1,1 kKW 1,1 KW 1,5 kW
36 Nm 45 Nm 56 Nm 66 Nm 80 Nm 92 Nm 102 Nm

140 RPM 0,75 kW 0,75 kW 1,1 kW 1,1 kW 1,5 kW 1,5 kW 1,5 kW
36 Nm 43 Nm 52 Nm 63 Nm 78 Nm 90 Nm 96 Nm

24 6ras folyamatos tUzem Id6szakos Uzem max. 12 éra Rovid ideig tartd hasznalat max. 4 ¢ra

Az adatok 20°C hémérsékleti viz szivattyuzasan alapulnak.

Szivomagassag

Rotor atméré

Szaraz Nedves Nyomas Atmérs *)

kb. 9,0 m kb. 9,5 m 0 -6 bar 156 mm
>6 — 10 bar 160 mm

Tengelyvég *) szovettdmldkre is vonatkozik

@ 30mm, Hossz 60 mm

Elérhet6 tomlé anyagminéségek

Standard Szovet Szinkéd
EPDM (EPDM) vezet6képes fehér
Hypalon (CSM) Hypalon fekete
(NR) ipari sarga
Természetes gumi Természetes gumi
(NR-L) élelmiszeripari kék
(NBR) élelmiszeripari (NBR) élelm. ipari | piros
Nitrilgumi ot :
(NBR E) vezettképes piros

Tomloméretek, aramlasi mennyiség fordulatonként

Ji =30 mm

D5= 54 mm

Hossz = 550 mm

kb. 0.2 Liter

El6irt kenéanyag tipus cikkszama

Szivattyu sebesség

Kendanyag kapacitas

Szilikon olaj M350 / EL420-001-BG

0 - 140 RPM

0,4 Liter

Glicerin DAB 10/ 99,5% / EL430-001-BG

Hajtas: 3-fazisu hajtémiives motor

Fesziiltség 230/400V, 50Hz
Uzemtipus S1-VDE 0530
Védettség IP 55

Standard csatlakozas opciok

ISO 228-G1 1/4 B kulsé menet

Rozsdamentes acél

Mianyag PP
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Miszaki adatok IP 400

Ajanlott motor teljesitmény és nyomaték

0-2 bar > 2-4 bar > 4-6 bar > 6-8 bar > 8-10 bar | > 10-12 bar 13 bar

1,5 kW 1,5 kW 2,2 kW 3,0 kw 3,0 kW 3,0 kW 4,0 kW

20 RPM 195 Nm 360 Nm 440 Nm 535 Nm 610 Nm 700 Nm 810 Nm
30 RPM 1,5 kW 1,5 kW 2,2 kKW 3,0 kW 3,0 kW 3,0 kW 4,0 kW
190 Nm 350 Nm 430 Nm 530 Nm 600 Nm 690 Nm 790 Nm

40 RPM 1,5 kW 1,5 kW 2,2 kW 3,0 kw 3,0 kW 3,0 kW 4,0 kW
180 Nm 340 Nm 420 Nm 500 Nm 600 Nm 690 Nm 785 Nm

50 RPM 1,5 kW 2,2 kW 3,0 kW 3,0 kW 4,0 kW 4,0 kW 5,5 kW
170 Nm 330 Nm 410 Nm 500 Nm 600 Nm 680 Nm 770 Nm

60 RPM 1,5 kW 3,0 kW 3,0 kW 4,0 kW 4,0 kW 5,5 kW 5,5 kW
170 Nm 320 Nm 410 Nm 500 Nm 580 Nm 670 Nm 770 Nm

24 6ras folyamatos lizem Id6szakos Gzem max. 12 éra Rovid ideig tarté hasznalat max. 4 éra

Az adatok 20°C hémérsékletli viz szivattyuzasan alapulnak.

Szivomagassag

Rotor atméro

Széraz Nedves Nyomas Atmérs ¥)
kb. 9,0 m kb. 9,5 m 0-2bar 338 mm
>2 — 4 bar 339 mm
Tengelyvég >4 — 6 bar 340 mm
>6 — 8 bar 341 mm
@ 40mm, Hossz 80 mm 810 bar Rl
>10 - 13 bar 343 mm

Elérhet6é toml6 anyagminéségek

*) szbvettdomlbkre is vonatkozik

Standard Szovet Szinkéd
EPDM (EPDM) vezet6képes fehér
Hypalon (CSM) Hypalon fekete
(NR) ipari sarga
Természetes gumi Természetes gumi
(NR-L) élelmiszeripari kék
o ) (NBR) élelmiszeripari (NBR) élelm. ipari | piros
Nitrilgumi — -
(NBR E) vezet6képes piros

Tomlomeéretek, aramlasi mennyiség fordulatonként

Ji =50 mm

7= 82 mm

Hossz = 1050 mm kb. 1,6 Liter

El6irt kenéanyag tipus cikkszama

Szivattyl sebesség

Kenéanyag kapacitas

Szilikon olaj M350 / EL420-001-BG

0-70 RPM

2 Liter

Glicerin DAB 10/ 99,5% / EL430-001-BG

Hajtas: 3-fazisu hajtomiives motor

Standard csatlakozas opcidk

ISO 228-G2 B kiilsé menet

Rozsdamentes acél

Fesziltség 230/400V, 50Hz
Uzemtipus S1-VDE 0530
Védettség IP 55

Mianyag PP
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Miiszaki adatok IP 600

Ajanlott motor teljesitmény és nyomaték

0-2 bar > 2-4 bar > 4-6 bar > 6-8 bar > 8-10 bar > 10-12 bar 13 bar

10 RPM 2,2 kW 2,2 kW 2,2 kw 2,2 kw 3,0 kW 4,0 kW 5,5 kW
440 Nm 610 Nm 840 Nm 1080 Nm 1320 Nm 1550 Nm 1620 Nm

20 RPM 1,5 kW 1,5 kW 2,2 kw 2,2 kW 3,0 kw 4,0 kW 5,5 kW
405 Nm 600 Nm 825 Nm 1060 Nm 1300 Nm 1520 Nm 1600 Nm

30 RPM 3,0 kW 3,0 kW 3,0 kw 4,0 kw 4,0 kw 5,5 kW 7,5 kW
385 Nm 580 Nm 740 Nm 960 Nm 1140 Nm 1370 Nm 1580 Nm

40 RPM 3,0 kW 3,0 kW 4,0 kw 4,0 kw 5,5 kW 7,5 kW 7,5 kW
360 Nm 560 Nm 735 Nm 930 Nm 1130 Nm 1330 Nm 1550 Nm

50 RPM 3,0 kW 3,0 kW 4,0 kW 5,5 kW 7,5 kw 7,5 kW 9,2 kW
355 Nm 540 Nm 730 Nm 910 Nm 1090 Nm 1280 Nm 1530 Nm

60 RPM 3,0 kW 4,0 kw 5,5 kw 7,5 kW 7,5 kW 9,2 kW 11,0 kW
350 Nm 510 Nm 680 Nm 880 Nm 1040 Nm 1260 Nm 1480 Nm

24 oras folyamatos lzem Idészakos lizem max. 12 6ra Révid ideig tarté hasznalat max. 4 6ra

Az adatok 20°C hémérsékleti viz szivattyuzasan alapulnak.

Szivomagassag

Szaraz Nedves
kb. 9,0 m kb. 9,5 m
Tengelyvég

@ 60mm, Hossz 120 mm

Elérhet6 tomlé anyagminéségek

Rotor atméré

Nyomas Atmeéroé *)
0—-2bar 543 mm
>2 — 4 bar 543 mm
>4 — 6 bar 545 mm
>6 — 8 bar 547 mm
>8 — 10 bar 551 mm
>10-13 bar 552 mm

*) sz6vettdomlbkre is vonatkozik

Standard Szovet Szinkéd
EPDM (EPDM) fehér
Hypalon (CSM) Hypalon fekete
(NR) ipari sarga
Természetes gumi Természetes gumi
(NR-L) élelmiszeripari kék
(NBR) élelmiszeripari piros
Nitrilgumi . ;
(NBR E) vezettképes piros

Tomlomeéretek, aramlasi mennyiség fordulatonként

Ji =60 mm

D5=90 mm

Hossz = 1580 mm

kb. 4 Liter

Szivattyu sebesség

Kenéanyag kapacitas

0 - 60 RPM

5 Liter

Hajtas: 3-fazisu hajtomiives motor

Fesziiltség 400/690V, 50Hz
Uzemtipus S1-VDE 0530
Védettség IP 55

El6irt kenéanyag tipus cikkszama

Szilikon olaj M350 / EL420-001-BG

Glicerin DAB 10/ 99,5% / EL430-001-BG

Standard csatlakozas opciok

ISO 228-G2 1/2 B kilsé menet

Rozsdamentes acél

Mianyag PP
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Miiszaki adatok IP 800

Ajanlott motor teljesitmény és nyomaték

0-2 bar > 2-4 bar > 4-6 bar >6-8 bar | > 8-10 bar | > 10-12 bar 13 bar

10 RPM 4,0 kw 4,0 kw 5,5 kw 7,5 kW 11,0 kW 11,0 kW 11,0 kW
650 Nm 980 Nm 1310 Nm 1620 Nm 2080 Nm 2410 Nm 2630 Nm

20 RPM 4,0 kw 5,5 kW 7,5 kw 7,5 kW 11,0 kW 11,0 kW 11,0 kW
590 Nm 950 Nm 1290 Nm 1610 Nm 2040 Nm 2380 Nm 2650 Nm

30 RPM 4,0 kw 5,5 kW 7,5 kw 7,5 kW 11,0 kW 11,0 kW 11,0 kW
580 Nm 950 Nm 1270 Nm 1620 Nm 2020 Nm 2300 Nm 2550 Nm

40 RPM 4,0 kw 5,5 kW 7,5 kw 7,5 kW 11,0 kW 11,0 kW 11,0 kW
600 Nm 930 Nm 1240 Nm 1580 Nm 1970 Nm 2240 Nm 2500 Nm

50 RPM 4,0 kw 5,5 kW 7,5 kw 9,2 kW 11,0 kW 15,0 kW 15,0 kW
580 Nm 910 Nm 1220 Nm 1540 Nm 1920 Nm 2200 Nm 2460 Nm

60 RPM 5,5 kW 7,5 kW 11,0 kW 11,0 kW 15,0 kW 15,0 kW 18,5 kW
600 Nm 900 Nm 1190 Nm 1580 Nm 1900 Nm 2190 Nm 2460 Nm

24 oras folyamatos Gzem Idészakos Uizem max. 12 6ra Rovid ideig tarté hasznalat max. 4 6ra

Az adatok 20°C hémérsékletii viz szivattyuzasan alapulnak.

Szivomagassag Rotor atméré
P Nyomas Atmeéro *)

Szaraz Nedves 0=2bar 725 mm
kb. 9,0 m kb. 9,5 m >2 — 4 bar 725 mm
>4 — 6 bar 727 mm
Tengelyvég >6 — 8 bar 729 mm
@ 70mm, Hossz 150 mm >8 — 10 bar 731 mm
>10-13 bar 733 mm

*) sz6vettomlbkre is vonatkozik

Elérhet6 tomlé anyagminéségek

Standard Szovet Szinkéd
EPDM (EPDM) vezet6képes fehér
Hypalon (CSM) Hypalon fekete
(NR) ipari sarga
Természetes gumi Természetes gumi
(NR-L) élelmiszeripari kék
(NBR) élelmiszeripari piros
Nitrilgumi . ;
(NBR E) vezettképes piros

Tomlémeéretek, aramlasi mennyiség fordulatonként
Ji =70 mm @5=110 mm Hossz = 2100 mm kb. 6.8 Liter

El6irt kenéanyag tipus cikkszama
Szivattyu sebesség Kendanyag kapacitas Szilikon olaj M350 / EL420-001-BG
0 - 60 RPM 10 Liter Glicerin DAB 10/ 99,5% / EL430-001-BG

Hajtas: 3-fazisu hajtémiives motor Standard csatlakozas opciok

Fesziiltség 400/690V, 50Hz ISO 228-G3 B kiilsé menet
Uzemtipus S1-VDE 0530 Rozsdamentes acél
Védettség IP 55 Mlanyag PP
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Miiszaki adatok XP 200

Ajanlott motor teljesitmény és nyomaték

1 bar 3 bar 5 bar 7 bar 9 bar 10 bar
0,55 kW 0,55 kW 0,55 kW 0,75 kW 0,75 kW 0,75 kKW
30 RPM 140 Nm 150 Nm 170 Nm 180 Nm 200 Nm 205 Nm
60 RPM 0,75 kW 1,1 kW 1,1 kW 1,1 kW 1,5 kW 1,5 kW
120 Nm 130 Nm 150 Nm 160 Nm 180 Nm 185 Nm
90 RPM 1,5 kw 1,1 kW 1,5 kW 1,5 kW 1,5 kW 1,5 kW
100 Nm 105 Nm 120 Nm 130 Nm 140 Nm 150 Nm
120 RPM 1,1 kw 1,5 kW 1,5 kW 2,2 kW 2,2 kW 2,2 kW
90 Nm 100 Nm 110 Nm 120 Nm 140 Nm 145 Nm
140 RPM 1,5 kW 1,5 kW 2,2 kW 2,2 kW 2,2 kW 2,2 kW
80 Nm 90 Nm 105 Nm 120 Nm 135 Nm 140 Nm

24 6ras folyamatos lizem Id6szakos Gzem max. 12 éra Rovid ideig tarté hasznalat max. 4 éra

Az adatok 20°C hémérsékletl viz szivattyuzasan alapulnak.

Szivomagassag Rotor atmérd

Szaraz Nedves Nyomas Atméré

kb. 9,0 m kb.9,5m 0—6 bar 166 mm
>6 — 10 bar 170 mm

Tengelyvéq

@ 30mm, Hossz 60 mm

Elérhet6é toml6 anyagminéségek

Standard Szinkéd
Hypalon (CSM) fekete
Természetes gumi | (NR) sarga
Nitrilgumi (NBR) élelmiszeripari piros

Tomlomeéretek, aramlasi mennyiség fordulatonként

Ji =35 mm D5= 54 mm Hossz = 550 mm kb. 0,3 Liter

El6irt kendanyag tipus cikkszama

Szivattyu sebesség Kendanyag kapacitas Szilikon olaj M350 / EL420-001-BG

0- 140 RPM 0,4 Liter Glicerin DAB 10/ 99,5% / EL430-001-BG

Hajtas: 3-fazisu hajtémiives motor Standard csatlakozas opciok

Fesziltség 230/400V, 50Hz ISO 228-G1 1/2 B kiilsé menet
Uzemtipus S1-VDE 0530 Rozsdamentes acél
Védettség IP 55 Muanyag PP
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Miszaki adatok XP 400

Ajanlott motor teljesitmény és nyomaték

1 bar 3 bar 5 bar 7 bar 9 bar 11 bar 13 bar

1,5 kW 1,5 kW 2,2 kW 3,0 kW 3,0 kW 4,0 kW 4,0 kW
30 RPM 200 Nm 420 Nm 580 Nm 730 Nm 900 Nm 1050 Nm 1270 Nm

40 RPM 1,5 kW 2,2 kW 3,0 kW 4,0 kW 4,0 kW 5,5 kW 5,5 kW
200 Nm 420 Nm 580 Nm 730 Nm 900 Nm 1050 Nm 1270 Nm

50 RPM 1,5 kW 2,2 kW 4,0 kW 4,0 kW 5,5 kW 5,5 kW 7,5 kKW
200 Nm 420 Nm 580 Nm 730 Nm 900 Nm 1050 Nm 1270 Nm

60 RPM 1,5 kW 3,0 kW 4,0 kW 5,5 kW 5,5 kW 7,5 kW 7,5 kW
200 Nm 420 Nm 580 Nm 730 Nm 880 Nm 1000 Nm 1050 Nm

24 oras folyamatos lzem Idészakos Uizem max. 12 6ra Roévid ideig tarté hasznalat max. 4 6ra

Az adatok 20°C hémérsékletii viz szivattyuzasan alapulnak.

Szivomagassag Rotor atméré
Szaraz Nedves Nyomas Atmers
kb. 9,0 m kb. 9,5 m 0—2bar 362 mm
>2 — 4 bar 363 mm
Tengelyvéq >4 — 6 bar 364 mm
@ 30mm, Hossz 60 mm >6 — 8 bar 365 mm
>8 — 10 bar 366 mm
>10 — 13 bar 367 mm

Elérhet6é toml6 anyagminéségek

Standard Szinkéd
Hypalon (CSM) fekete
Természetes gumi | (NR) sarga
Nitrilgumi (NBR) élelmiszeripari piros

Tomlémeéretek, aramlasi mennyiség fordulatonként
@i =63 mm @5=82 mm Hossz = 1050 mm kb. 2,7 Liter

El6irt kendanyag tipus cikkszama
Szivattyu sebesség Kendanyag kapacitas Szilikon olaj M350 / EL420-001-BG
0 - 60 RPM 2 Liter Glicerin DAB 10/ 99,5% / EL430-001-BG

Hajtas: 3-fazisu hajtémiives motor Standard csatlakozas opciok

Fesziltség 230/400V, 50Hz ISO 228-G1 1/2 B kiilsé menet
Uzemtipus S1-VDE 0530 Rozsdamentes acél
Védettség IP 55 Muanyag PP

49



ELRO® Perisztaltikus szivattyu IP 100-800 / XP 200-800

Miiszaki adatok XP 800

Ajanlott motor teljesitmény és nyomaték

1 bar 3 bar 5 bar 7 bar 9 bar 10 bar

4,0 KW 7,5 kW 9,2 kW 11,0 KW 15,0 KW 18,5 kW
30 RPM 1060 Nm 1850 Nm 2540 Nm 3300 Nm 3800 Nm 4580 Nm
40 RPM 5,5 kW 9,2 kW 11,0 kKW 15,0 kW 18,5 kW 18,5 kW
1070 Nm 1830 Nm 2530 Nm 3120 Nm 4020 Nm 4730 Nm
50 RPM 7,5 kW 11,0 KW 15,0 kW 22,0 kW 22,0 kW 22,0 kW
1120 Nm 1830 Nm 2570 Nm 3670 Nm 4080 Nm 4020 Nm
60 RPM 5,5 kW 7,5 kW 11,0 KW 11,0 KW 30,0 kW 30,0 kW
1100 Nm 1800 Nm 2390 Nm 3160 Nm 3330 Nm 3330 Nm

24 ¢6ras folyamatos lizem Id6szakos lizem max. 12 6ra RVl ElE ta‘rttcgrr;‘asznalat max.

Az adatok 20°C hémérsékleti viz szivattyuzasan alapulnak.

Szivomagassag Rotor atméré
Szaraz Nedves Nyomas Atméré
kb. 9,0 m kb.9,5m 0—4 bar 763 mm
>4 — 8 bar 765 mm
Tengelyvég >8 — 10 bar 766 mm

@ 70mm, Hossz 150 mm

Elérhet6 tomlé anyagmindségek

Standard Szinkéd
Hypalon (CSM) fekete
Természetes gumi | (NR) sarga
Nitrilgumi (NBR) élelmiszeripari piros

Tomléméretek, aramlasi mennyiséq fordulatonként
Ji =91 mm J5=110 mm Hossz = 2100 mm kb. 13 Liter

El6irt kenéanyag tipus cikkszama
Szivatty( sebesség Kenéanyag kapacitas Szilikon olaj M350 / EL420-001-BG
0 - 60 RPM 10 Liter Glicerin DAB 10/ 99,5% / EL430-001-BG

Hajtas: 3-fazisu hajtémiives motor

Standard csatlakozas opciok

Feszliltség 400/690V, 50Hz Karima DIN/ANSI 4”
Uzemtipus S1-VDE 0530 Rozsdamentes acél
Védettség IP 55 Mianyag PP
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8.4 Meghuzasi nyomatékok

Meghuzasi nyomatékok, IP sorozat

Szivatty( méret
Poz. 100 200 400 600 800
12 12 Nm 12 Nm 12 Nm 12 Nm 12 Nm
13 38 Nm 48 Nm 76 Nm 95 Nm 114 Nm
14 54 Nm 54 Nm - - -
17 75 Nm 75 Nm 75 Nm 110 Nm 110 Nm
19 - - 23 Nm 23 Nm 23 Nm
23 - - 40 Nm 100 Nm 100 Nm
26 18 Nm 18 Nm 70 Nm 70 Nm 70 Nm
34 5Nm 5Nm 5Nm 5Nm 5Nm
41 23 Nm 23 Nm 23 Nm 100 Nm 100 Nm
43 23 Nm 23 Nm 23 Nm 100 Nm 100 Nm
44 23 Nm 23 Nm 23 Nm 40 Nm 100 Nm
47 23 Nm 23 Nm 23 Nm 40 Nm 100 Nm
48 18 Nm 18 Nm 18 Nm 70 Nm 70 Nm
49 40 Nm 40 Nm 40 Nm 40 Nm 40 Nm
51 12 Nm 12 Nm 12 Nm 18 Nm 18 Nm
53 6 Nm 6 Nm 6 Nm 6 Nm 6 Nm
64 75 Nm 75 Nm 75 Nm 110 Nm 110 Nm
68 35Nm 35 Nm 41 Nm 197 Nm 340 Nm
69 18 Nm 18 Nm 35Nm 144 Nm 485 Nm
70 18 Nm 18 Nm 35 Nm 144 Nm 485 Nm
71 - - - - -
72 13 Nm 13 Nm 15 Nm 60 Nm 110 Nm
73 54 Nm 54 Nm 230 Nm 464 Nm 464 Nm
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Meghuzasi nyomatékok, XP sorozat

Szivattyd méret

Poz. 200 400 800
12 12 Nm 12 Nm 12 Nm
13 60 Nm - -

14 54 Nm - -

17 75 Nm 75 Nm 110 Nm
19 - 23 Nm 23 Nm
23 - 40 Nm 100 Nm
26 18 Nm 70 Nm 70 Nm
34 5Nm 5Nm 5Nm
41 23 Nm 23 Nm 100 Nm
43 23 Nm 23 Nm 100 Nm
44 23 Nm 23 Nm 100 Nm
47 23 Nm 23 Nm 100 Nm
48 18 Nm 18 Nm 70 Nm
49 40 Nm 40 Nm 40 Nm
51 12 Nm 12 Nm 18 Nm

53/54 8 Nm 8 Nm 8 Nm
58 3 Nm 3 Nm 3 Nm
62 3 Nm 3 Nm 3 Nm
64 75 Nm 75 Nm 110 Nm
68 35 Nm 41 Nm 340 Nm
69 18 Nm 35 Nm 485 Nm
70 18 Nm 35 Nm 485 Nm
71 - - -

72 13 Nm 15 Nm 110 Nm
73 54 Nm 230 Nm 464 Nm
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Note on Declaration of Harmlessness

We want to protect our employees against
dangers through contaminated devices and
allow the timely handling of your return.

Please understand that for this reason we can
only accept your shipment upon submission of
our declaration of non-objection including return
number.

Upon our receipt of the filled-out declaration of
non-objection, you will receive a return number
from us.

Please affix the same then to the package so
that it is readily visible from the outside.
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Declaration of Harmlessness

Please send this declaration to your CPFT contact by Email or fax before sending the goods.

Crane Process Flow Technologies GmbH
Heerdter Lohweg 63-71

40549 Dusseldorf

Fax +49 (0) 211 5956 111
infoDus@cranecpe.com

We want to protect our employees, the employees of the transport companies and the environ-
ment as much as possible against any hazards from contaminated equipment. Therefore, please
understand that we will only be able to carry out inspections/repairs after we have received this
declaration, fully filled-in and signed. We cannot accept media samples.

Concerning the return dated

Delivery note No.

Pump type / spare parts

Drive type

With my legally binding signature | declare:
that the returned pump/drive has been thoroughly cleaned and decontaminated before shipment,
that the returned pump/drive will not pose any dangers caused by bacteriological, virological, chemical or
radioactive contamination,
that | am authorized to issue such declarations for the company concerned.
For repair service, we kindly ask you to supply us with the following additional information:

Detected defect

Which media have been used. Please provide UN/CAS number and safety data sheet.

Company stamp Name

Position

Date/ signature

You can request the Declaration of No Objection from us via the contact mentioned below (infoDus@cranecpe.com).

ALOYCO + CENTER LINE « DUO-CHEK « FLOWSEAL * JENKINS « KROMBACH « NOZ-CHEK « PACIFIC + STOCKHAM * TRIANGLE
DEPA « ELRO « PSI « RESISTOFLEX « RESISTOPURE + REVO « SAUNDERS « XOMOX

Crane Process Flow Technologies GmbH, Heerdter Lohweg 63-71, D- 40549 Diisseldorf, Germany, infoDus@cranecpe.com
Local Court Diisseldorf, Germany, HR B 24702, Managing Director: Sascha Ubelher-Spath
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ELROP® Perisztaltikus szivattya IP 100-800 / XP 200-800

Ez a dokumentum az eredeti ELRO IP100-800 és XP200-800 perisztaltikus
szivattyu uzemeltetési és telepitési utasitasanak a forditasa.
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Crane Process Flow Technologies GmbH
Heerdter Lohweg 63-71, D-40549 Dusseldorf
Phone +49 211 5956-0

Telefax +49 211 5956-111
infoDus@cranecpe.com

www.elropumps.com

Www.cranecpe.com

A valtoztatas jogat fenntartjuk.

CRANE
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